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Small Office Comb Binder

Star=:150

Please read these instructions before use.
Do not discard: keep for future reference.

Lire ces instructions avant utilisation.
Ne pas jeter : conserver pour référence ultérieure.

Lea estas instrucciones antes de usarlo.
No las deseche: guardelas para
tenerlas como referencia.

Diese Anleitungen vor Gebrauch genau
durchlesen.

Bitte nicht entsorgen: zur spateren
Bezugnahme aufheben

Prima dell'uso, si raccomanda di leggere
questo manuale di istruzioni. Conservare il
manuale per consultarlo secondo le necessita.

Dese instructies voor gebruik lezen.Niet
weggooien, maar bewaren om
later te kunnen raadplegen.

Las dessa anvisningar innan du anvander
apparaten.
Slang inte bort, behall for framtida bruk.

Laes venligst denne vejledning fer anvendelse.
Bor ikke bortskaffes. Behold for
fremtidig henvisning.

Starz:150

Lue ndma ohjeet ennen kayttoa.
Al3 havita: sailytd myohempaa kdyttoa varten.

Vennligst les ngye igjennom denne
bruksanvisningen for bruk.

Ikke kast den: Ta vare pa den for senere referanse.

Przed uzyciem prosze zapoznac sie z ta
instrukcja.

Nie wyrzuca¢ - zachowac jako zrédto
informacji na przysztos¢

Mepepn Hauyanom sKcnnyaTaumm obasatenbHO
NPOYTUTE AaHHYIO UHCTPYKLNIO.

He BbI6pacbiBaliTe faHHy10

VNHCTPYKLMIO: COXpaHuTe ee ana
nocnefyoLwero NCnonb3oBaHuUA.

MapakaheioBe va Slapaocete auTég Tig odnyieg
TPV XPNOIUOTIOI|OETE TO TIPOIOV.

Mnv Tig amoppipeTe: KPATAOTE

TIG VIO LEANOVTIKH avapop

Kullanmadan once litfen bu talimatlari okuyun.
Atmayin: ileride bagvurmak lzere saklayin.

Pred pouzitim si proctéte tyto pokyny.
Nelikvidujte: uschovejte pro budouci pouziti.

Pred pouzitim si precitajte tieto pokyny.
Nezahadzujte: odlozte pre buduce poutzitie.

Kérjuk, hogy hasznalat el6tt olvassa el az
utasitasokat!

Az utasitasokat ne dobja ki; tartsa meg
referenciaanyagként valé jévébeni hasznalatra.

Leia estas instrucdes antes da utilizacéo.
Nao as deite fora: conserve-
as para consulta futura.

Procitajte ove upute prije upotrebe.
Nemojte baciti: sacuvajte za buducu upotrebu.

Molimo da ova uputstva procitate pre upotrebe.
Nemojte ih baciti: sacuvajte ih za ubuduce.

Mons, npoueTteTe Te3n MHCTPYKLMM Npeamn
ynotpeba.
He n3xebpnaiite: nasete 3a cnpaBku B 6bAeLle.

Va rugam sa cititi aceste instructiuni inainte de
utilizare.

Nu aruncati: pastrati pentru o

consultare ulterioara.

Jlestw¥l 18 shlin¥l Lo g3¥1 oy
L] gl Lgtads sopng ilalidoy ¥ 0do o palsill coon ¥

win'wn 197 NI DIRIIN RNTT X
TNy DAY NN wn 'R
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CAPABILITIES

Carry handle

Window
Waste tray
Comb storage

measure

and Document

Waste tray

Comb storage and Document measure

Punching Capacity Binding Capacity
Paper sheets Max comb size 11/16" (18mm)
80g / 20Ib 15 sheets Max document (80g / 20lb) 150 sheets

Transparent covers Technical Data
100-200 micron / 4-8 mil 2 sheets Paper dimensions M
200+ micron / 8+ mil 2 sheets Punching slots 21
Other standard covers Slot pitch 14.28mm / 9/16"
160-270g / 40-60 Ib 3 sheets Adjustable edge guide yes
270+g/ 60+ I 2 sheets Waste tray capacity 600 sheets
Net weight 4.5kg / 10lb
Dimensions (HxWxD) 80 x 450 x 250mm / 3.1" x 17.7" x 9.8"

IMPORTANT SAFETY INSTRUCTIONS
A\CAUTION

Please keep for future reference.

Read Before Using!

When punching;

- always ensure the machine is on a stable surface

- test punch scrap sheets and set the machine before punching final documents
- temove staples and other metal articles prior to punching

- never exceed the machines quoted performance

Need Help?

Customer Service. . .
www.fellowes.com
Let our experts help you
with @ solution.
Always call Fellowes
before contacting
your place of purchase.

COMB DIAMETER & DOCUMENT SIZES

Comb diameter sizes

20lb

&
mm inch number of pages
bmm 1/4" 220
8mm 5/16" 21-40
10mm 3/8" 41-55
12mm 1/7" 56-90
Tomm 5/8" 91-120
18mm 11/16" 121-150

|

4. Lift the punch handle to its
upright position.

3. Lift the lid. Ensure the comb-
opening lever is pushed backwards.

2. Check waste tray is empty and
correctly fitted.

1. Ensure the machine is on a
stable surface.

BEFORE YOU BIND

1. Select the correct comb diameter
using the comb storage tray.

STEPS TO BIND

2. Insert the plastic comb into
the mechanism.

3. Pull comb-opening lever

4. Test punch scrap sheets to check
forward to open the comb.

edge guide setting.

Front 2 Max
Cover I 5
Back (80gsm/20lbs)
Cover

2. Punch sheets in small batches

that do not overload the machine
or the user. Adjust edge guide, if
necessary.

CORRECTING A BOUND DOCUMENT

Additional sheets may be included or removed at any time by opening and
then closing the comb as previously described.

STORAGE

Lower the punch handle to the horizontal position. Lower the lid. The Star+ comb binder is designed to be stored horizontally or vertically.
There are feet that enable them fo stand upright.

TROUBLESHOOTING

1. Ensure edge guide is set to the
proper document size. Punch front
and back covers first.

3. Load punched sheets directly
onto the opened comb. Starfing
with the front of the document.

4. When all punched sheets are loaded
onto the comb, push the comb lever
backwards to close the comb and
remove the hound document.

REMOVAL OF WASTE CLIPPINGS

best results empty the tray regularly.

Problem Cause Solution
Punched holes are not central Edge guide not sef Adjust edge guide until hole patter is correct
Machine will not punch Blockage Check wasfe tray is empty. Check for blockage fo paper entry.

Punch holes are not parallel o edge. Debris is stuck below dies. Take stiff cardboard and slide info the paper entry. Move the cardboard sideways

to release any stray clippings into the waste fray.

Partial holes Sheets not correctly aligned fo punch pattern. Adjust edge quide and test punch scrap sheets until correct

Damaged hole edges Possibly overloading the machine Punch plastic covers with paper sheets. Reduce number of sheets being punched.

Waste tray leaks

WARRANTY

Fellowes warrants all parts of the binder to be free of defects in material and workmanship for 2 years from the date of Fellowes be liable for any consequential damages attributable to this product. This warranty gives you specific legal rights.

purchase by the original consumer. If any part is found fo be defective during warranty period, your sale and exclusive You may have other legal rights that vary from this warranty. The duration, terms and conditions of this warranty are valid

remedy will be repair or replacement, at Fellowes” option and expense, of the defective part. This warranty does not apply ~ worldwide, except where different limitations, restrictions or conditions may be required by local law. For more defails or to
in cases of abuse, mishandling or unauthorised repair. Any implied warranty, including that of merchantability or fitness obfain services under this warranty, please contact Fellowes or your dealer.

for particular purpose, is hereby limited in duration to the appropriate warranty period set forth above. In no event shall

Waste tray is not correctly inserted or “burst feature” has activated Check waste tray is empty and “burst feature” is closed.

The waste tray is located under the machine and is accessed from the right side. For
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Poignée de transport

Bac a déchets

Stockage des
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mesurage du
document

Poignée de perforation
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Bac o déchets

Fenétre de visualisation

Stockage des anneaux en plastique et

MONTAGE

1. Vérifier que la machine est
installée sur une surface stable.

AVANT DE RELIER

2. Vérifier que le bac a déchets est
vide et correctement mis en place.

——

4. Relever la poignée de
perforation d la verticale.

3. Lever le couvercle. Vérifier que le
levier d'ouverture des anneaux en
plastique est poussé vers I'arriére.

mesurage du document
CARACTERISTIQUES
Capacité de perforation Capacité de relivre
Nombre de fevilles de papier Taille de reliure maximum 18 mm
80¢g 15 fevilles Max document (80 g) 150 fevilles
Couvertures transparentes Caractéristiques techniques
100-200 microns / 4-8 ml 2 feuilles Dimensions papier M
200+ microns / 8+ ml 2 feuilles Fentes de perforation 21
Avutres couvertures standard Ecartement de fentes 14,28 mm
160-270 ¢ 3 fevilles Butée de taquage réglable oui
270+ g 2 fevilles Capacité du bac a déchets 600 feuilles
Poids net 45kg
Dimensions (HxLxP) 80 x 450 x 250 mm

CONSIGNES DE SECURITE IMPORTANTES

A\ ATTENTION

A lire avant vtilisation !

Veuillez conserver ce manuel pour référence ultérieure.

Avant de procéder a la perforation ;

- toujours vérifier que la machine est installée sur une surface stable

- procéder & un test de perforation sur des feuilles de brouillon ef régler la
machine avant de perforer le document final

- refirer les agrafes et autres attaches métalliques avant de procéder & la

perforation

- ne jamais tenter de dépasser lo capacité spécifiée de la machine

Besoin d’aide ?

Service @ la dlientéle. ...
www.fellowes.com
Laissez nos experts vous aider
& frouver votre solufion.
Veillez & nous appeler
systématiquement avant
de contacter votre point de vente.

DIAMETRE DES ANNEAUX ET DIMENSIONS DE DOCUMENTS

Diametre des anneaux

201
80g
mm pouce quantité de pages
6 1/4 2-20
8 5/16 21-40
10 3/8 41-55
12 1/1 56-90
16 5/8 91-120
18 11/16 121-150
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1. Sélectionner le diaméire de 2. Insérer les anneaux en 3. Tirez le levier d'ouverture des 4. Procéder a un test de perforation

reliure correct dans le bac de
stockage des anneaux en plastique.

ETAPES DE LA RELIURE

de fevilles de brouillon pour vérifier
le réglage de la butée de taquage.

plastique dans le mécanisme. anneaux en plastique vers I'avant

pour les ouvrir.

2
Couverture Max
avant I 5
80 gsm
Couverture (80 gom)
arriére

4. Une fois que toutes les feuilles
perforées ont été installées sur les
anneaux en plastique, pousser le levier de
perforation vers I'arriére pour fermer les
anneaux, puis retirer le document relié.

ELIMINATION DES DECHETS

Le bac & déchets se trouve sous la machine, on y accéde par le cdté droit. Pour de
meilleurs résultats, vider régulierement le bac.

3. Charger directement les feuilles
perforées sur les anneaux en

plastique ouverts. Commencer par
la couverture avant du document.

1. Assurez-vous que le guide de 2. Perforez les fevilles en petits
bordure soit configuré conformément a  lots qui ne surchargent pas

la taille du document. Perforez d’abord ~ I'appareil ou I'utilisateur. Ajustez
les couvertures avant et arriére. le guide de bordure si nécessaire.

CORRIGER UN DOCUMENT RELIE

II'est possible d'ajouter des feuilles ou d'en retirer a tout instant en
ouvrant les anneaux en plastique puis en les refermant comme décrit
précédemment.

STOCKAGE

Abaisser la poignée de perforation & |'horizontale. Abaisser le couverdle. La relieuse & anneaux Star+ est concue pour le rangement @ I'horizontale ou & la verticale.
Elle peut &tre rangée d la verticale gréice aux pieds a cet effet.

DEPANNAGE

Probléme Cause Solution

Les frous de perforation ne sont pas centrés Lo butée de taquage est mal réglée Régler lo butée de taquage jusqu'a obtention des trous de perforation corrects

Lo machine ne perfore pas Bourrage Vérifier que le bac a déchets @ été vidé. Verifier I'absence de bourrage dans la
fente d'insertion.

Perforation de frous non paralléles au bord Des confettis sont coincés sous les poincons. Prendre une feuille cartonnée el glisser dans la fente d'insertion. Glisser la feuille

du document. de gauche @ droife pour faire fomber les confettis dans le bac a déchefs.

Trous de perforation pariels Les feuilles ne sont pas correctement alignées. Régler la butée de taquage et procéder a lo perforation de feuilles de brouilon jusqu'a

ce que le réglage soif correct

Perforer des couvertures en plastique avec des feulles de papier. Réduire le nombre
de fevilles perforées.

Vérifier que le bac a déchefs a été vidé et que le disposiif de « rafale » est ferm.

Trous de perforation pas parfais Surchargement possible de la machine

Le bac & déchets perd des confettis

GARANTIE

Le bac @ déchets n’est correctement inséré ou le dispositif de
«rafule » st activé

Fellowes garanfit toutes les pigces de la machine contre fout vice de fabrication et de matériou pendant une période de 2 ans & compter de &tre fenue responsable de dommages indirects ou accessoires imputables @ ce produit. Cefte garantie vous donne des droifs spécifiques. Vous
o date d'achat por le consommateur. Si une pigce s'avére défectueuse pendant lo période de garantie, votre seul ef unique recours sera la pouvez avoir d'autres droits légaux qui peuvent varier. Lo durée, les conditions générales et les conditions de cetfe garantie sont valables dans
réparation ou le remplacement de la pice défectueuse selon les modalités et aux frais de Fellowes. Cefte garantie ne s'applique pas en cos le monde entier, excepté en cas de prescription, de restrictions ou de conditions exigibles par les lois locales. Pour obtenir des renseignements
d'abus, de mauvaise manipulation ou de réparation non autorisée. Toute garantie implicite, y compris celle de commercialisation ou d‘adaptation  détaillés ou un service dans le cadre de cette garantie, rendez-vous @ la représentation Fellowes, ou votre commergant local. 5

@ un usage parficulier, est par la présente limitée en durée a lo période de garantie appropriée définie ci-dessus. Fellowes ne pourra en aucun cas
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CARACTERISTICAS GENERALES

Capacidad de perforacion Capacidad de encuadernacion

Hojas de papel Tamaiio médximo de canutillo 18 mm
80¢g 10 hojas Peso maximo de documento (80 g) 150 hojas
Portadas transparentes Especificaciones técnicas
100-200 micras / 4-8 mil 2 hojas Dimensiones del papel M
200+ micras / 8+ mil 2 hojas Ranuras de perforacion 21
Otras portadas estdndar Inclinacion de ranura 14,28 mm
160-270 ¢ 3 hojas Guia lateral adjustable s
270+ g 2 hojas Capacidad de lo bandeja de residuos 600 hojas

Peso neto 45kg
Dimensiones (AxAxP) 80 x 450 x 250 mm

INSTRUCCIONES DE SEGURIDAD IMPORTANTES  DIAMETRO DE CANUTILLO Y TAMANOS DE DOCUMENTO
A\ PRECAUCION iLea todas las instrucciones  Didmetros de los canutillos

antes del uso! -

Conserve este manual para futuras consultas. @

Al perforar; 0
- asegurese siempre de que lo mdquina se encuentra sobre una superficie estable . L.
_ 4 o mm pulgadas numero de paginas

- perfore algunas hojas de prueba y configure la mdquina antes de perforar los 6 1/4 220
dOfumemos finales | o | 3 516 2740
- refire lus grapas y cualquier otro material metdlico de las hojas antes de perforar 10 38 2155
- nunca exceda la capacidad nominal de la mdquina 12 12 56-90
. 16 5/8 91-120

¢Necesita 18 11/16 121150

ayuda?

Servicio al cliente. ...
www.fellowes.com
Deje que nuestros expertos le
ayuden y le den una solucion.
LIdmenos siempre antes de ponerse
en contacto con su disfribuidor.

INSTALACION

P/
2. Compruebe que la bandeja de 3. Levante lo tapa. Asegurese de que 4. Levante el asa de perforacion
la palanca de apertura de canutillo estd  hasta colocarla en posicion vertical.

1. Asegurese que la mdquina
se encuentra sobre una residuos esté vacia y colocada
superficie estable. correctamente. presionada hacia atrds.

ANTES DE ENCUADERNAR
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1. Seleccione el didmetro del canutillo 2. Inserte el canutillo de pldstico 3. Tire de la palanca de apertura 4. Perfore algunas hojas de prueba

correcto ufilizando la bandeja de en el mecanismo. de canufillo hacia delante para para comprobar la posicion de la
almacenamiento de canutillos. abrir el canutillo. guia lateral.

PROCESO DE ENCUADERNACION

2 -

Portada Max.

Contra- (80 gom)

portada
1. Asegurese de que la guia de borde 2. Perfore las hojas en partidas 3. Coloque las hojas perforadas 4. Una vez cargadas en el canufillo
esté establecida para el tamafio de pequeias para no sobrecargar la directamente en el canutillo abierto. todas las hojas perforadas, presione
documento adecuado. Perfore en primer  mdquina ni exceder el esfuerzo Comience por la parte frontal la palanca de canutillo hacia atrds
lugar la portada y contraportada del del usuario. Ajuste la guia de del documento. para cerrarlo y extraiga el documento
documento. borde si fuera necesario. encuadernado.

COMO CORREGIR LA ENCUADERNACION DE UN DOCUMENTO COMO RETIRAR LOS RESTOS DE PAPEL

Es posible incluir o extraer hojas en cualquier momento abriendo y

La bandeja de residuos se encuentra en la parte inferior de la mdquina, y puede
cerrando el canutillo de la forma descrita anteriormente.

accederse a ella desde el lado derecho. Para obtener los mejores resultados, vacie la
bandeja periddicamente.

ALMACENAMIENTO

Baje el asa de perforacion hasta colocarla en posicion horizontal. Baje la tapa. La encuadernadora de canutillos Star+ estd disefiada para guardarse en posicion
horizontal o vertical. Unos pies permiten colocarla en posicion vertical.

RESOLUCION DE PROBLEMAS

Problema Causa Solucion

Los arificios perforados no estdn cenfrados La guia lateral no se ha fijodo Ajuste la guia lateral hasta que el patrdn de orficios sea correcto

Lo mdguina no perfora Blogueo Compruebe que la bandeja de residuos esté vacia. Compruebe que la entrada de papel no esté
bloqueada.

Los agujeros perforados no son paralelos ol Se acumula suciedad bajo los taladros. Utilice un trozo de cartulina para pasarlo a fravés de la entrada de papel. Mueva la cartuling hacia los

lateral. lados para extraer los restos de papel ¢ infroducirlos en la bandeja de residuos.

Orificios parciales Las hojas no esfdn alineadas correctamente con el patrén de perforacin. Ajuste la guia lateral y perfore algunas hojas de prueba hasta corregir la orientacidn

Aguieros en malas condiciones Posible sobrecarga de la mdquing Perfore las cubiertas de pldstico con hojos de papel. Reduzca el nimero de hojas perforadas.

La bandeja de residuos dejo sali restos de papel Lo bandeja no estd insertada correctamente o se ha activado la ‘funcidn rdfaga’”  Compruebe que la bandeja de residuos esté vacia y que lo ‘funcién rdfaga” esté desactivada.

GARANTIA

Fellowes garantiza que fodas las piezas de la encuadernadora estardn libres de defectos de material y mano de obra durante 2 afios fras la serd en ningdn caso responsable de ningdn dafio consecuencial que pueda afribuirse a este producto. Esta garantia le confiere derechos legales

fecha de compra por parte del primer consumidor. Si se encuentra algin defecto en cualquiera de lus piezas durante el periodo de garantia, la especificos. Usted puede tener ofros derechos legales diferentes. La duracidn, los términos y las condiciones de esta garantia son vdlidos en todo

Gnica y exclusiva solucidn serd la reparacién o el cambio de la pieza defectuosa, a citerio y cuenta de Fellowes. Esta gorantia queda invalidada el mundo, excepto en los lugares donde la legislacion local exiia limitaciones, restricciones o condiciones diferentes. Para mds detalles o para

en cosos de abuso, manipulacion indebida o reparacin no autorizada. Cualquier garantia implicita, incluida la de comerciabilidod o aptitud para recibir servicio bajo esta garantia, por favor, pangase en contacto con nosofros o con su distribuidor. 7
un objsfivo parficular, queda limitada por la presente en su duracién ol periodo apropiado de garantia establecido anteriormente. Fellowes no
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LEISTUNGSMERKMALE
Stanzleistung Bindeleistung
Papierblétter Max. Kammgrafe 18 mm
80¢g 15 Bléitter Max. Dokument (80 g) 150 Blditter
Transparentdeckblitter Technische Daten
100-200 Mikron / 4-8 mil 2 Bldtter Papiermafle M
200+ Mikron / 8+ mil 2 Bliitter Stanzschlitze 21
Andere Standarddeckblitter Schlitz-Pitch 14,28 mm
160-270 ¢ 3 Blitter Verstellbare Seitenfihrung ja
270+ g 2 Bliitter Abfallfach-Fassungsvermagen 600 Bldtter
Nettogewicht 45kg
Abmessungen (HxLxT) 80 x 450 x 250 mm

KAMMDURCHMESSER UND DOKUMENTGROSSEN

Kammdurchmessergrofien

WICHTIGE SICHERHEITSHINWEISE
A\ VORSICHT | Alle Hinweise vor dem

Gebrauch des Geriits lesen! —
Lur spiteren Bezugnahme bitte aufheben. Y
Beim Stanzen: O B0g
- Immer darauf achten, dass das Gerdit auf einer stabilen Unterlage steht i Zoll Zahl der Seiten
- Resthldtter teststanzen und das Gerdt vor dem Stanzen der endgillfigen 6 /4 220
Dorllj(:nente einst:llend o ) 3 5/16 140
- Heftklammem und andere Metallteile vor dem Stanzen entfermen 10 38 2155
- Nie die angegebene Geriteleistung dberschreifen 12 1/2 56-90
oo 16 5/8 91-120
Bendtigen
. nre 18 11/16 121-150
Sie Hilfe?
Kundendienst. . .

www.fellowes.com
Lassen Sie unsere Experten
eine Losung finden.
Rufen Sie immer zuerst Fellowes an, bevor Sie
den Hindler kontaktieren, bei dem Sie das Geriit
gekauft haben.

EINRICHTUNG

2. Priifen, ob das Abfallfach leer
ist und richtig sitzt.

1. Immer darauf achten, dass
das Geriit auf eine stabilen
Unterlage steht.

VOR DEM BINDEN

2. Den Plastikkamm in den
Mechanismus einsetzen.

1. Den richtigen Kammdurchmesser
mithilfe des Kammablagefachs

bestimmen.

BINDEN - SCHRITTWEISE ANLEITUNG
Vorderes - Max.
Deckblatt I 5
Hinteres (80 gom
Deckblatt

2. Die Blitter in kleinen Stapeln
stanzen, damit Gerdit und Benutzer
Dokumentengrofie eingestellt ist. nicht Gberlastet werden. Stellen
Luerst das vordere und hintere Sie die Seitenfiihrung ein, falls
Deckblatt stanzen. erforderlich.

KORRIGIEREN EINES GEBUNDENEN DOKUMENTS

Lusiitzliche Seiten konnen jederzeit eingefiigt und es kdnnen auch Seiten
entnommen werden, indem der Kamm wie bereits beschriehen gedffnet
oder geschlossen wird.

LAGERUNG

1. Stellen Sie sicher, dass die
Seitenfihrung auf die richtige

3. Den Deckel dffnen. Sicherstellen,
dass der Kammffnungshebel nach
hinten gedriickt wurde.

3. Zum Offnen des Kamms 4. Ein paar Restblitter
den Kamméffnungshebel nach teststanzen, um die Einstellung der
vorne ziehen. Seitenfihrung zu priffen.

L

)

4. Wenn alle gestanzten Blétter auf
dem Kamm liegen, den Kammhebel

3. Die gestanzten Blatter direkt auf

den offenen Kamm legen. Mit der

Vorderseite des Dokuments beginnen.  nach hinten driicken, um den
Kamm zu schlieflen. Das gebundene
Dokument entnehmen.

ENTFERNEN DER PAPIERABFALLE

Das Abfallfach befindet sich unter dem Geriit und bietet Zugang von der rechten
Seite. Am besten ist es, das Fach regelmifig zu leeren.

Den Stanzgriff waagerecht stellen. Den Deckel schliefen. Der Star+ Kammbinder ist so konzipiert, dass er horizontal oder vertikal aufgestellt

werden kann. Mithilfe der Fiiie kann er in einer aufrechten Position stehen.

FEHLERDIAGNOSE UND -BEHEBUNG

Problem Ursache

Losung

Gestanzte Lacher sind nicht mittig Seifenfiihrung st nicht eingestellt

Die Seitenfiihrung so einstellen, dass das Lochmuster stimmt

Geriit stanzt nicht Blockierung

Prifen, ob das Abfallfach leer ist. Den Papiereinzug auf Blockierungen iberprifen.

Gestanzfe Licher verlaufen nicht parallel ~ Unfer den Stanzstempeln steckt Schmutz.
zum Rand.

Einen steifen Karton in den Papiereinzug stecken. Den Karton seitlich hin und her schigben,
um etwaige Papiereste in das Abfallfach zu schieben.

Lacher werden nur feilweise gestanzt Bldtter sind nicht richtig mit dem Stanzmuster ausgerichte.

Die Seitenfiihrung einstellen und Resthldtter teststanzen, bis die Einstellung stimmt

Beschadigte Stanzrdnder Mgliche Uberladung des Gerits

Plusfikdeckbldtter zusammen mit Papierbldttern stanzen. Die Anzahl der Blitter pro
Stanzvorgang verringen.

Papierreste treten aus dem Abfallfach aus  Abfallfach ist nicht richtig eingesefzt oder die , Berstfunkfion”

wurde kfiviert

GARANTIE

Fellowes garantiert, dass alle Teile des Bindegerdts fii einen Zeitraum von 2 Jahren ab Kaufdatum durch den Erstkiiufer frei von Material- und
Verarbeitungsfehlern sind. Sollte sich ein Teil wahrend der Garantiezeit als defekt erweisen, haben Sie im Ermessen und auf Kosten von Fellowes
einzig und allein Anspruch auf Reparatur oder Ersatz des defekten Teils. Diese Garantie schlieBt Missbrauch, unsachgemiiBe Hondhabung

und unbefugte Reparaturen aus. Alle sfillschweigenden Garantien, einschlieBlich die der Marktgdingigkeit oder Eignung fiir einen bestimmten
Tweck, werden hiermit auf die Daver der vorstehend angefihrten Garantiezeit beschrinkt. Auf keinen Fall haftet Fellowes fir eventuell im

Prifen, ob das Abfallfach leer ist und die , Berstfunktion” geschlossen ist.

Tusammenhang mit diesem Produkt aufiretende Folgeschiden. Diese Garantie gewiihrt Ihnen besfimmfe Rechte. Es kinnen hnen noch weitere
bzw. andere Rechte zustehen, die sich von dieser Garantie unterscheiden. Dauer, Bedingungen und Konditionen dieser Garantie gelfen weltweit,
auBer wenn lokale Gesstze andere Begrenzungen, Einschriinkungen oder Konditionen vorschreiben. Um weitere Einzelheiten zu erfahren oder
Senviceleistungen im Rahmen dieser Garantie in Anspruch zu nehmen, wenden Sie sich bitte an Fellowes oder Ihren Handler.
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ITALIANO

Leva di perforatura

Ingresso carta %

=

Supporto documento
(coperchio)

Guida del bordo
regolabile
Cassetto per i residui di carta
S ol Fl{lestru N
11 0 0 d E\,\ri\\ur.g . (Cassetto per i residui di carta
A GREERRAN Cassetto per dorsi
Levadi — NN\ W\ N\ plastici con fori
aperfura di misurazione
dorso plastico documento
Cassetto per dorsi plastici con fori di
misurazione documento
CARATTERISTICHE
Capacita di perforatura Capacita di rilegatura
Fogli di carta Diametro max dorso plastico 18 mm
80¢g 15 fogli N. max fogli documento (80 g) 150 fogli
Copertine trasparenti Dati tecnici
100-200 micron / 4-8 mil 2 fogli Formato carta A
200 micron e pit / 8 mil e piv 2 fogli Fessure di perforatura 21
Altre copertine standard Passo fessure 14,28 mm
160-270 ¢ 3 fogli Guida del bordo regolabile si
270 g e pib 2 fogli Capacitd del cassetto per i residui di carta 600 fogli
Peso netto 45kg

Dimensioni (AxLxP) 80 x 450 x 250 mm

IMPORTANTI ISTRUZIONI SULLA SICUREZZA DIAMETRO DEL DORSO PLASTICO E DIMENSIONI DEI DOCUMENTI

AATTENZIONE I_eggere primq de"’uso! Diametro e dimensioni

Lo . 20h
Conservare queste isfruzioni per consulfarle quando necessario. @
Precauzioni per la perforatura; 80g
- verificare sempre che la macchina sia su una superficie stabile .. -
. . _ o mm pollici numero di pagine
- esequire delle prove su fogli di scarto & impostare la macching prima di 6 /4 220
procedere alla perforatura dei documenti 3 5/16 140
- rimuovere le graffette e altri oggetti metallici prima di eseguire la perforatura 10 38 4155
- non eccedere mai lo capacitd della macchina 12 1/2 56-90
o Ls 16 5/8 91-120
Per rlfhledere as > T 191150
sistenza

Servizio clienti. ...
www.fellowes.com
I nostri tecnici sono a vostra
disposizione per offrirvi la
soluzione migliore.
Contattate sempre Fellowes prima di rivolgervi al
rivenditore.

IMPOSTAZIONE

V.

2. Verificare che il cassetto per
i residui di carta sia vuoto e
inserito correftamente.

——

4. Sollevare la leva di perforatura
in posizione verticale.

3. Sollevare il coperchio. Verificare
che la leva di apertura del dorso
plastico sia spinta verso il retro.

1. Verificare che la macchina sia su
una superficie stabile.

PRIMA DELLA RILEGATURA

2. Inserire il dorso plastico 3. Tirare I'apposita leva per aprire 4. Eseguire delle prove su fogli di
diometro adatto mediante i fori nel meccanismo. il dorso plastico. scarto per controllare I'impostazione
nel cassetto. della guida del bordo.

FASI DI RILEGATURA

2
Coperting Max
80
Retro di ®09
copertina

1. Accerfarsi che la guida del bordo sia 2. Perforare i fogli a piccoli gruppi,
impostata sulla dimensione corretta per non sovraccaricare la macchina
del documento. Eseguire prima la ¢ maneggiarli agevolmente. Se
perforatura della coperfina e del retro  necessario, regolare la guida del

di copertina. bordo.

MODIFICA DI UN DOCUMENTO GIA RILEGATO

Si possono aggiungere o rimuovere fogli aprendo e poi chiudendo il dorso
plastico come descritto in precedenza.

RIPOSIZIONE

Abbassare la leva di perforatura nella posizione orizzontale. Abbassare il coperchio. La rilegatrice ad anelli Star+ puo essere riposta in orizzontale o in verticale. |
piedini di cui & dotata le permettono di rimanere diritta.

RISOLUZIONE GUASTI

Problema Causa Soluzione
Fori non centrafi Guida del bordo non impostata
Lo macching non esegue la perforatura Ostruzione

3. Inserire i fogli perforati
direttamente sul dorso plastico
aperto, iniziando dalla parte
anteriore del documento.

4. Una volta inseriti tutti i fogli perforati
sul dorso plastico, spingere verso la parte
posteriore la leva di apertura dorso per
chiudere quest'ultimo e rimuovere il
documento rilegato.

RIMOZIONE DEI RESIDUI DI CARTA

Il cassetto per i residui di carta & situato sotto la macchina ed & accessibile dal lato
destro. Per ottenere risultati ottimali, svuotarlo regolarmente.

Regolare la guida del bordo finché la sequenza di fori non & corretta

Verificare che il cassetto per i residui di carta sia vuoto. Controllare se ¢'8 un’ostruzione
all'ingresso della carfa.

Inserire nell'apertura per la carta un pezzo di carfong rigido & muoverlo lateralmente per
for cadere eventuali residui di carta nel cassetto.

Regolare la guida del bordo ed esequire delle prove su fogli di scarto fino a eliminare

il problema.

Perforare le copertine di plastica con i fogli di carta. Ridurre il numero di fogli su cui si
esegue la perforatura.

Verificare che il cassetto per i residui di carta sia vuoto e che la funzione di espulsione
rapida non sia attivata.

Fori non paralleli al bordo. Materiale di scarto incastrato sotto i punzoni.

Fori parzidli Fogli disallineati rispetto ai punzon.

Bordi dei fori danneggiati Possibile sovraccarico della macching

Cassetto dei residui di carta non inserito correttamente o funzione di
espulsione rapida attivata

Fuoriuscita dei residui di carta dal cossetto

GARANZIA

Fellowes garantisce che tutfi i componenti della rilegatrice saranno esenti da difetti di materiali ¢ fabbricazione per 2 anni o decorrere dalla data  responsabile di danni consequenzili o incidentali atfribuibili o questo prodotto. La presente garanzia concede diritf legali specifici. L'acquirente

d'acquisto da parte dell'utente originale. Nel caso in cui si riscontrino dei difetti durante il periodo di garanzia, il rimedio esclusivo a disposizione  potrebbe godere di alti diriti legali diversi da quell di cui alla presente garanzia. La durata, i termini e le condizioni della presente garanzia

del cliente sard la riparazione o la sosfituzione del prodotto difettoso, a carico di Fellowes e a sua discrezione. La garanzia non copre danni sono validi in tutto il mondo, a eccezione dei luoghi in cui le norme di legge prevedano limitazioni, restrizioni o condizioni diverse. Per ulferiori

derivanti da uso improprio, manutenzione errata o riparazioni non autorizzate. Eventuali garanzie implicite, comprese quelle di commerciabilita  informazioni o per richiedere assistenza in garanzio, rivolgersi direttamente a Fellowes o al rivenditore. I ]
o idoneitd per uno scopo specifico, sono soggette ai limifi di durata stabilifi nella garanzia sopra indicata. In nessun caso Fellowes sar ritenuta
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NEDERLANDS

Ponshendel

=

Documentsteun

(deksel)

[RelllowES.

Regelbare
randgeleiding

Papierinvoer

Afvalbak

=
DA

‘\\

I
VAN 'Iir"i“

Venster

Kamopslag en
documentmaat

MOGELIJKHEDEN

Handgreep

Kamopslag en documentmaat

Ponscapaciteit Inbindcapaciteit
Papiervellen Max. kamgrootte 18 mm
80¢g 15 vel Max. document (80 g) 150 vel
Transparante dekbladen Technische gegevens
100-200 micron / 4-8 mil 2 vel Papierafmetingen A4
200+ micron / 8+ mil 2 vel Ponsgaten 21
Andere standaard dekbladen Perforatieafstand 14,28 mm
160-270 ¢ 3 vel Regelbare randgeleiding ja
270+ g 2 vel Afvalbakcapaciteit 600 vel
Nettogewicht 45kg

BELANGRIJKE VEILIGHEIDSINSTRUCTIES

Bewaar voor later gebruik.
Tiidens het ponsen;
- zorg altijd dat de machine op een stabiel oppervlak staat

- test ponsafvalvellen en stel de machine in vGor het ponsen van
uiteindelijke documenten

- verwijder niefjes en andere metalen voorwerpen vGor het ponsen
- overschrijd nooit de opgegeven capaciteit van de machine

Hulp nodig?

Klantendienst. . .
www.fellowes.com
Loat onze deskundigen u helpen
met een oplossing.
Neem altijd eerst confact op met Fellowes alvorens
confact op fe
nemen met de winkel waar u het
product hebt gekocht.

A\ VOORZICHTIG | Lezen véér gebruik!

Afmetingen (h x | x d) 80 x 450 x 250 mm

KAMDIAMETER & DOCUMENTAFMETINGEN

Kamdiameters

20
80g
mm duim aantal vellen
6 1/4 2-20
8 5/16 21-40
10 3/8 41-55
12 1/2 56-90
16 5/8 91-120
18 11/16 121-150

OPSTELLING

2. Controleer of de afvalbak leeg
en correct gemonteerd is.

1. Zorg dat de machine op een
stabiel oppervlak staat.

Vv

1. Selecteer de correcte

2. Steek de plastic kam in

kamdiameter met behulp van het mechanisme.
de kamopslaghak.
INBINDSTAPPEN
Voorste 2 Max.
blad I 5
Achterste (80 gon
blad

2. Pons vellen in kleine
hoeveelheden die de machine of
de gebruiker niet overbelasten.
Stel de randgeleider zo nodig bij.

1. Zorg ervoor dat de randgeleider op
de juiste documentgrootte is ingesteld.
Ponst eerst dekbladen voor en achter.

CORRIGEREN VAN EEN INGEBONDEN DOCUMENT

Exira vellen kunnen op ieder ogenblik toegevoegd of verwijderd worden
door de kam te openen en weer te sluiten zoals eerder beschreven.

OPSLAG

4. Hef de ponshendel omhoog
totdat deze rechtop staat.

3. Til het deksel op. Zorg dat de
kamhendel naar achter geduwd is.

— 7

4. Test ponsafvalvellen om de instelling
van de randgeleiding te festen.

3. Trek de kamhendel naar voren
en open de kam.

L

)

4. Wanneer alle geponste vellen
op de kam liggen, duwt u de
kamhendel naar achter om de
kam te sluiten en verwijdert u het
ingebonden document.

3. Plaats geponste vellen direct op
de geopende kam. Begin met de
voorzijde van het document.

AFVAL VERWIJDEREN

De afvalbak bevindt zich onder de machine en kan bereikt worden vanaf de
rechterzijde. Voor de beste resultaten dient u de bak regelmatig leeg te maken.

Laat de ponshendel zakken tot de horizontale stand. Doe het deksel naar beneden. De Star+ kaminbindmachine is ontworpen om horizontaal of verticaal te

worden opgeborgen en heeft poofjes om hem rechtop te zetten.

PROBLEMEN OPLOSSEN

Probleem Oorzaak

Oplossing

Pansgaten zijn niet in het midden Randgeleiding niet ingesteld

Stel randgeleiding in totdat gatenpatroon correct is

Machine ponst niet Verstopping

Controleer of afvalbak leeg is. Controleer op verstopping bij de papierinvoer.

Ponsgaten nit evenwiidig met rand. Aval zit vast onder de matrijzen.

Neem een stuk stiff karfon en schuif dit in de papierinvoer. Beweeg het karton
ziidelings om alle resten in de afvalbak fe gooien.

Gedeeltelije gaten Vellen niet correct uitgeliind met ponspatroon.

Regel de randgeleiding bij en test afvalvellen tot de afstelling correct is

Beschadigde ponsranden Mogelike overbelasting van de machine

Pons plastic dekbladen met papiervellen. Verminder het aantal e ponsen vellen.

Atvalbak lekt
GARANTIE

Fellowes garandesrt dat lle onderdelen van de inbindmachine zonder gebreken ziin betreffende materiaal en afwerking gedurende 2 jaar
vanaf de datum van aankoop door de originele gebruiker. Als van enig onderdeel tiidens de garantieperiode wordt vastgesteld dat dit defect is,
is uw enige en exclusieve optie de reparatie of vervanging van het defecte onderdesl, dit naar goeddunken en op kosten van Fellowes. Deze
garantie is niet van toepassing indien er sprake is van mishruik, verkeerd gebruik of niet goedgekeurde reparatie. Alle impliciete garanties,
waaronder garanties met befrekking tot verkoopbaarheid of geschiktheid voor een bepaald doel, worden hierbij beperkt in duur fot de hierboven

Mvalbak is niet correct gemonteerd of “barstfunctie” is geactiveerd

Controleer of afvalbak leeg is en de ‘barstfunctie” gesloten is.

geg de. In geen geval is Fellowes aansprakelijk voor enige incidentele of gevolgschade toe fe schrijven aan dit
product. Deze garantie verleent u specifieke wettelifke rechten. U hebt misschien nog andere wettelijke rechten die van deze garantie afwijken.
De duur, bepalingen en voorwaarden van deze garantie zijn wereldwiid geldig, behalve waar andere beperkingen, restricties of voorwaarden
door de plaatselijke wetgeving vereist zouden ziin. Neem voor verdere details of om service te kunnen krijgen onder deze garantie confact met
ons of met uw winkelier op.
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SVENSKA

Stanshandtag

=

Dokumentstad

(lock)
[RelllowES.

Justerhar
sidoguide

Inmatning

Avfallshricka

Fonster
Avfallsbricka

Ryggforvaring och
doEumenImﬁn
Birhandtag
Ryggférvaring och dokumenimitt
EGENSKAPER
Stanskapacitet Bindningskapacitet
Ark Max ryggstorlek 18 mm
80¢g 15 ark Max dokument (80 g.) 150 ark
Transparenta tiickblad Tekniska Data
100 - 200 mikron 2 ark Pappersdimensioner M
200+ micron 2 ark Stansslitsar 21
Andra standardtiickblad Stanslutning 14,28 mm
160-270¢ 3ark Justerbar sidoguide ja
270+ g 2ark Avfallsbricka — kapacitet 600 ark
Nettovikt 45kg
Dimensioner (HxLxD) 80 x 450 x 250 mm

VIKTIGA SAKERHETSANVISNINGAR
A\ VAR FORSIKTIG | Liis fore anvindning!

Forvaras for framtida bruk.

Vid stansning;
- s allfid till att maskinen befinner sig pd ett stabilt underlag

- testa med stansrester och sfdll in maskinen innan du stansar de
fiirdiga dokumenten

- fa bort hftklamrar och andra metallféremdl frén arken innan de stansas
- anviind aldrig maskinen utdver dess kapacitet

Behdver du hjilp?

Kundservice. ...
www.fellowes.com
Lét véra experter hiilpa
dig med en lgsning.
Ring alltid Fellowes forst
innan du kontaktar inkapsstillet.

PLASTRYGGSSTORLEK | DIAMETER SAMT DOKUMENTSTORLEKAR

Plastryggsdiametrar
20l
80g
mm tum ant. sidor
0 1/4 2-20
8 5/16 21-40
10 3/8 41-55
12 1/2 56-90
16 5/8 91-120
18 11/16 121-150

INSTALLNINGAR

2. Kontrollera att avfallshrickan
iir tom och riitt monterad.

1. Se fill att maskinen befinner sig
pd ett stabilt underlag.

FORE BINDNING
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1. Vilj riitt ryggdiameter med hjélp 2. Siitt i plastryggen.

av ryggbrickan.

BINDNING STEG FOR STEG

2
Framsidans Max
tiickblad I 5
80
Baksidans (60 gsm)
tiickblad

1. Se till att kantskenan har stiillts
in fill ritt dokumentstorlek. Stansa
frimre och bakre tiickbladen forst.

2. Stansa arken i omgéngar med fd
ark i varje for att inte dverbelasta
maskinen eller anviindaren. Justera
kantskenan vid behov.

KORRIGERA ETT BUNDET DOKUMENT

Ytterligare ark kan ldggas till eller plockas bort genom att Gppna och
stiinga plastryggen enligt ovan.

FORVARING

4. Lyft stanshandtaget fill
uppriitt ldge.

3. Lyft locket. Se fill att Gppningsspak
for plastrygg skjuts illbaka.

4. Testa med stansrester for att
kontrollera marginalliget.

3. Dra i 6ppningsspak for att
oppna plastryggen.

L

)

3. Ladda de stansade arken direkt
in i den dppna plastryggen. Borja
framifrdn i dokumentet.

4. Niir alla stansade ark finns i ryggen
trycker man plastryggsspaken bakat
for att stiinga ryggen. T ut det
fardiga dokumentet.

TA BORT PAPPERSRESTER

Avfallsbrickan sitter under maskinen och kan nés frén héger sida. Tom brickan
regelbundet for biista resultat.

Siink forst ner stanshandtaget till horisontellt liige. Stéing locket. Star+ plastryggshindare dr konstruerad for att forvaras horisontellt eller vertikalt. De har fotter

som gor att de kan std uppritt.

FELSOKNING

Problem Orsak

Lasning

Stansade hdl dr inte centrerade Sidoguiden r ] instild

Justera marginalen tills dess att hdlen r rdtt

Maskinen stansar inte Blockering

Kontrollera att avfallsbrickan dr fom. Kontrollera att pappersappingen infe
ir blockerad.

Stanshalen dr inte parallella med kanfen. Skriip har fostnat under stansknivama.

Ta en bit styv kartong och for in i pappersGppningen. For karfongbiten dt sidoma for
att lossa pappersresterna och fd dem att hamna i avfallsbrickan.

Ofullstindiga hal Arken ligger inte rdtt i forhdllande till stansmanstret.

Justera marginalldget och testa med stansrester fills det sfammer

Skadade hélkanter Maskinen dr eventuellt Gverbelastad

Stansa plastomslag med pappersark. Minska antalet ark i varje stansad safs.

Avfallsbrickan ldcker Avfallsbrickan dr ej korrekt insatt eller sd har funktionen

“Gverfull” akfiverats

GARANTI

Fellowes garanterar i 2 dr fréin inkdpsdatumet att bindarens alla delar ir utan defekter vad avser material och utférande. Garantin rikar sig fill
den ursprungliga konsumenten. Om ndgon del ir defekt under garantiperioden kommer den enda och uteslutande ersitiningen att bl reparation
eller en ersitiingsprodukt enligt Fellowes val och kostnad motsvarande den defekta delen. Denna garanti ller inte i vid missbruk, misskitsel
eller ofilliten reparation. Allo underforstddd forbindel fe silibarhet eller limplighet for ndgot speciellt Gndomdl, begrinsas
hirmed genom den tillimpliga garantiperioden som anges ovan. Under inga omstindighefer kan Fellowes héllas ansvarigt for foljdskador

Kontrollera att avfallsbrickan dr fom och att funkionen “Gverfull” tr sfingd.

eller mellanliggande skador som kan fillskrivas denna produkt. Denna garanti ger dig specifika, juridiska ritigheter. Du kan ha andra juridiska
rittigheter som skilier sig frin denna garanti. Termer och villkor samt varakfigheten for denna garanti giller éverallt utom dr lagstiftningen
foreskriver andra begriinsningar eller villkor. Fér mer detaljerad information eller for att erhdlla service under denna garanti, var god kontakta
oss eller din dterforsiljare.

15



16

DANSK

Dokumentstatte
(daeksel)

[RelllowES.

Justerbart
kantstyr

Papir indfarsel

5\

RO \\\\\\

KVALIFIKATIONER

Baerehdndiag

Rude
Affaldshakke

Opbevaring af
indbinder og
dokumentmdl

Stansehdndtag

Affaldshakke

Opbevaring af indbinder og
dokumentmdl

Stansekapacitet Indbindingskapacitet
Papirark Maks. Ringrygstarrelse 18 mm
80¢g 15 ark Maks. dokument (80 g) 150 ark
Gennemsigtige omslag Tekniske data
100-200 mikroner / 4-8 mil 2 ark Papirdimensioner M
200+ mikroner / 8+ mil 2 ark Stansenoter 21
Andre standardomslag Notdeling 14,28 mm
160-270 ¢ 3ark Justerhart kantstyr i
270+ g 2ark Affaldshakke-kapacitet 600 ark
Nettovaegt 45kg
Dimensioner (HxLxD) 80 x 450 x 250 mm

VIGTIGE SIKKERHEDSINSTRUKTIONER

A\ OBS.

Gem venligst fil fremtidige opslag.

Bor leses for anvendelse!

Ved stansning;
- kontrollér altid at maskinen stdr pd en stabil flode

- test stansning pd kasserede ark og indstil maskinen far endelige
dokumenter stanses

- fiem heefteklommer og andre metalgenstande fer stansning
- overskrid aldrig maskinens anfarte ydelse

Brug for hjlp?

Kundeservice. ..
www.fellowes.com
Lad vores eksperter hjzlpe dig
med at finde en lasning.
Ring altid ferst il Fellowes fer leverandaren
kontaktes.

DIAMETER AF RINGRYG & DOKUMENTSTORRELSER

Diameterstorrelse af ringryg

20
80g
mm tomme sideantal
6 1/4 2-20
8 5/16 21-40
10 3/8 41-55
12 1/2 56-90
16 5/8 91-120
18 11/16 121-150

OPSATNING

2. Sarg for at affaldsbakken er
tom og korrekt monteret.

1. Kontrollér at maskinen stdr pé
en stabil flade.

FAR INDBINDING

2. St plast-ringryggen ind
i mekanismen.

1. Velg den passende
ringrygdiameter ved hjzlp of
ringryg- lagerbakken.

FREMGANGSMADE VED INDBINDING

Forreste 2 Maks.
omslag I 5

80
Bageste (80 gom)
omslag

2. Stans ark i mindre stakke,

som ikke overbelaster maskinen
eller brugeren. Justér kantstyret om
nedvendigt.

KORREKTION AF ET INDBUNDET DOKUMENT

Ekstra ark kan filfajes eller fiernes nar som helst ved at dbne og derefter
lukke ringryggen som beskrevet.

OPBEVARING

1. Kontroller, at kantstyret

er indstillet il den korrekte
dokumentstarrelse. Stans de
forreste og bageste omslag farst.

S

4. Loft stansehandtaget fil
opret position.

3. Loft dakslet. Serg for
at stansedbningsarmen er
skubbet ilbage.

4. Test stansning pé kasserede
ark for at kontrollere indstilling
af kantstyr.

3. Trek ringryg-abningsarmen
fremad for at dbne ringryggen.

3. Leeg stansede ark direkte pa den
dbne ringryg. Begyndende med
dokumentets forside.

fierne det indbundne dokument.

FJERNELSE AF PAPIRAFFALD

Affaldshakken er placeret under maskinen og er tilgaengelig fra hajre side.
Tom bakken regelmaessigt for at opnd det bedste resultat.

Saenk stansehdndtaget til horisontal position. Seenk daekslet. Star+ ringrygindbinderen er konstrueret sledes, at den kan opbevares horisontalt eller vertikalt.

De kan std i opretstdende sfilling ved hjeelp af fadder.

FEJLSOGNING

Problem Arsag

Losning

4. Ndr alle stansede ark er lagt pd
ringryggen, skubbes ringryg-armen
tilbage for at lukke ringryggen og

Stansehuller er ikke centrerede Kantstyr ikke indstillet

Justér kantstyret indtil hulmanstret er korrekt

Maskinen vil ikke stanse Blokering

Kontrollér at affaldshakken er tom. Kontrollér om der er blokering ved papirindfarsel.

Stansehuller er ikke parallelle med kanten. — Der sidder papirrester eller lign. under stansehovedeme.

For sfiff karton ind i papirindfarslen. Beveeg kartonen sideleens for ot frigare rester s
de kommer i affaldshakken.

Delvise huller Arkene er ikke tilpasset korrekt fil stansemansret.

Justér kantstyret og test stansning pd kasserede ark, indfil hullerne er korrekie

Hulkanterne er beskadiget Mulig overbelastning af maskinen

Stans plastomslag med papirark. Reducér antallet of ark, der stanses.

Affoldshakken er uteet
akfiveret

GARANTI

Fellowes garanterer, ot alle indbindingsmaskinens dele er fri for materialedefekter og fabrikationsfel i 2 r fra den oprindelige kundes kebsdato.
His det konstateres, at en del er defekt under garantiperioden, vil den eneste og eksklusive afhiselpende foranstalning veere reparation eller
ombytning, efter Fellowes’ valg og omkostning, of den defekte del. Denne garanti geelder ikke i filfeelde of overlast, misbrug eller vautoriseret
reparation. Enhver implicit garanti, inklusiv salgbarhed eller brugsegnethed fil et specielt form, er hermed begfeenset i varighed fil den

Affaldsbakken er ikke korrekt monteret eller “bristfunktionen” er

Kontrollér at affaldsbakken er tom og ‘brist-funkfionen” er lukket.

pgeeldende garantiperiode som nasvnt ovenfor. | intet filfeelde er Fellowes ansvarlig for nogen falge- eller indirekte skader, som kan henfares
fil dette produkt. Denne garanti giver dig specifikke juridiske rettigheder. Du kan have andre juridiske rettigheder, som afviger fra denne garanti.
Varighed, befingelser og vilkir under denne garanti er gzeldende pd verdensplan, undtagen hvor andre begraensninger, restriktioner eller forhold
krasves af den lokale lov. For yderligere detalier eller for service under denne garanti, bedes du kontakte Fellowes eller din forhandler.
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Siitidettivi
reunaohjain

SUOMI

Livistyskahva

=

Paperin systtsaukko

Silppusiiili

Asiakiriatuki
(kansi)
[FalljowEs.
0 (HH
e
)ﬂlir\fll"\l%rﬂllr\‘ﬂirlllileﬁx!lﬁr \
Kamman — i
avausvipu

Ikkuna

Silppustiili
Kampaselikkeiden

siilytys jo
asiakirjojen mittaus

ASENNUS

1. Varmista, etid kone on
vakaalla alustalla.

2. Tarkista, ettd silppusilio on
tyhiii ja paikoillaan.

ENNEN SIDONNAN ALOITUSTA

3. Nosta kansi. Tarkista, ettd kamman 4. Nosta livistyskahva
avausvipu on fydnnettyni taakse.

pystyasentoon.

ARGAGAINNY
N HANNN
HRRNN
s

Kantokahva

Kampaselikkeiden silytys jo

asiakirjojen mittaus
OMINAISUUDET
Lavistyskapasiteetti Sidontakapasiteetti
Paperiarkit Kamman enimmiisleveys 18 mm
80¢g 15 arkkia Asiakirjan suurin koko (80 g) 150 arkkia
Lapindkyvit kannet Tekniset tiedot
100200 mikronia 2 arkkia Paperikoko M
200+ mikronia 2 arkkia Lévistysreikien mird 21
Muut standardikannet Reikien viilinen efdisyys 14,28 mm
160-270 g 3 arkkia Siididettdvd reunaohjain on
270+ g 2 arkkia Silppusiilion kapasiteetti 600 arkkia
Nettopaino 45kg
Mitat (KxPxS) 80 x 450 x 250 mm

TARKEITA TURVAOHJEITA
A\ VAROVAISUUTTA | |y ennen kéyttod!

Siiilytd mydhempdd tarvetta varten.

Lavistettdessd;
- varmista, eftd kone on vakaalla alustalla

- miidrifd laitteen asetukset ja testaa ldvistystd harjoitusarkkien avulla ennen
varsinaisten asiakirjojen livistysti

- poista paperiniitit jo muut metalliesineet ennen ldvistystd
- {ild ylitd laitteen ilmoitettua suorituskykyd

Tarvitsetko apua?

Asiakaspalvelu. . .
www.fellowes.com
Asiantuntiiomme auttavat
kaikissa ongelmissa.

Ota yhteytti asiakaspalveluun, ennen kuin ofat

KAMMAN LAPIMITTA JA ASIAKIRJOJEN KOOT

Kamman lipimitat

20lb
80g
mm tuumaa sivumdird
0 1/4 2-20
8 5/16 21-40
10 3/8 41-55
12 1/2 56-90
16 5/8 91-120
18 11/16 121-150

2. Aseta muovinen
kampa paikoilleen.

1. Valitse oikea kamman lipimitta
siilytyskaukalon avulla.

SITOMINEN

Etukansi

15

(80 g/m?)

Takakansi

2. Livisti pieni miird arkkejo
kerrallaan, jotta laite tai kiiyttiid

ei ylikvormitu. Siiiidd reunaohjainta
tarvittaessa.

SIDOTUN ASIAKIRJAN KORJAAMINEN

Arkkeja voi lisiitd tai poistaa milloin vain avaamalla ja sulkemalla
kamman edelld kuvatulla tavalla.

VARASTOINTI

1. Varmista, ettii reunaohjain on
asetettu oikeaan asiakirjakokoon.
Lévistd ensin etu- ja takakannet.

4. Tarkista reunaohjaimen siiito
harjoitusarkin avulla.

3. Avaa kampa vetiimilld
kamman avausvipua eteenpdin.

L

)

4. Sulie kampa painamalla kampavipu
taakse, kun kaikki ldvistetyt arkit on
pinottu kampaan, ja poista sidottu
asiakirja laitteesta.

LAVISTYSJATTEIDEN POISTO

Silppusiiilio sijaitsee laitteen alla, ja siti voi kisitelld oikealta puolelta. Laite toimii
parhaiten, kun tyhjenniit siilion stdnnollisesti.

3. Pinoa ldvistetyt arkit suoraan
avoimeen kampaan. Aloita
asiakirjan etukannesta.

Laske ldvistyskahva vaakasuoraan asentoon. Laske kansi alas. Star+ kampasitoja on suunniteltu varastoitavaksi vaaka- tai pystysuorassa asennossa. Laitteessa on

jalat, joiden avulla se pysyy pystyssd.

VIANMAARITYS
Ongelma Syy

Ratkaisu

Livistetyt reid eivit ole keskelld Reunaohjainta ei ole sddetty

Siitdd reunaohjain reikikuvion mukaan

Laite ei livistd Tukos

Tarkista, etti silppusilio on tyhjd. Torkista, ettei paperin sydttaukossa ole tukosta.

Livistysreit eiviit ole reunan suuntaisia. ~ Meisfin alla on roskia.

Tyonnd jdykkd pahvin palanen paperinsyGttgoukkoon. Liu'uta pahvia sivuttain siirfddksesi
lavistysidtteet silppustiliaan.

Reidit ovat vajaita Liivistysreidt eiviit ole reunan suuntaisia.

St reunaohiain ja testoa lavistys harjoitusarkilla

Reikien reunat ovat repeytynest Laite voi ylikuormittua

Liivisti muovikannet paperiarkkien kanssa. Vihennd livistettdvien arkkien madrdd.

Silppusiilic vuotaa

TAKUU

Silppusilic on asetettu viidrin tai pursketoiminto
on akfivoitunut

osssa havaitaan vika takuuaikana, ainoana ja yksinomaisena ratkaisuna on viallisen osan korjaus tai vaihto Fellowesin valinnan mukaan ja
kustannuksello. Takuu ei kata viidrinkdytdd, vitheellisti kasittelyd fai valtuuttomatonta korjausta. Kaikkien hiliaisten takuiden, mukaan lukien
kaupallistaminen tai soveltuvuus tiettyi tarkoitusta varten, kesto on siten rajattu edelld midrityn takuuojan mukaisesti. Fellowes ei vastaa

Tarkista, etti silppusilio on tyhjd ja ettei purskefoiminto ole kaytdsst.

missidn tapauksessa fisti fuotteesta johtuvista viililisisti vahingoista. Tamé tokuu antaa sinulle erityiset lainmukaise oikeudet. Sinulla voi
olla tistii takuusta poikkeavia laillsia oikeuksia. Tamén fakuun kesto ja ehdot ovat voimassa macilmanlaajuisesti lukuun ottamatta paikallisen
lainsiiddannan edellyttimid erilaisia rajoituksia fai ehtoja. Lisiifietoja tai takuun alaisia palveluja on saatavissa Fellowesilta tai jilleenmyyjiltisi.
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Papirinngang

Avfallskurv

Vindu
Avfallskurv

Binderlagring og
dokumentmal

Bzrehdndtak

Binderlagring og dokumentmal

OPPSETT

1. Sett maskinen pa et
stabilt underlag.

FAR BINDING
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1. Velg riktig binderdiometer ved
bruk av binderlagringsbrettet.

BINDING TRINN FOR TRINN

Frontomslag

Bakre
omslag

1. Zorg ervoor dat de randgeleider
op de juiste documentgrootte is
ingesteld. Lag ferst hull i front-

2. Se fil at avfallskurven er fom
og riktig montert.

2. Sett plastrygghinderen inn
i mekanismen.

Maks.

15

(80 gsm)

2. Foreta hulling av ark i smé
omganger som ikke overbelaster
apparatet eller brukeren. Stel de

3. Loft lokket. Sjekk at
binderdpningsspaken er
skjavet bakover.

-
3. Trekk binderdpningsspaken
fremover for @ dpne binderen.

——

4. Loft hullingshandtaket til
rett sfilling.

4. Test hullingen pa
restark for d kontrollere
kantstyringsinnstillingen.

3. Legg de hullede arkene rett pa
den dpnede binderen. Start med
begynnelsen av dokumentet.

4. Trykk bindingsspaken bakover for
@ lukke binderen ndr alle de hullede
arkene er lagt pd den, og ta ut det

Hullingskapasitet Bindingskapasitet
Papirark Maks. Bindersterrelse 18 mm
80¢g 15 ark Maks. dokumenttykkelse (80 g) 150 ark
Transparente omslag Tekniske data
100-200 mikron 2 ark Papirformater M
200+ micron 2ark Hullapninger 21
Andre standardomslag Hullavstand 14,28 mm
160-270 ¢ 3ark Justerbar kantstyring ja
270+ g 2 ark Kapasitet pd avfallskurv 600 ark
Nettovekt 45kg
Ml (HxLxB) 80 x 450 x 250 mm

A\ FORSIKTIG

Oppbevar for fremfidig bruk.
Under hulling;

dokumenter

VIKTIGE SIKKERHETSINSTRUKSER

Les for bruk!

- sett alltid maskinen pd et stabilt underlag
- test hullingen pd restpapir og still inn apparatet far du huller endelige

- fiem sifter og andre metalldeler for hulling
- overstig aldri den oppgitte apparatytelsen

Trenger
du hjelp?

Kundeservice. ..
www.fellowes.com
La ekspertene vire hielpe
deg med en lasning.
Ring oss alltid fer du
kontakfer forhandleren.

BINDERDIAMETER OG DOKUMENTSTORRELSER

Storrelser, binderdiameter

20
80g
mm tomme antall sider
6 1/4 2-20
8 5/16 21-40
10 3/8 41-55
12 1/2 56-90
16 5/8 91-120
18 11/16 121-150

0g bakomslag.

randgeleider zo nodig bij.

KORRIGERE ET INNBUNDET DOKUMENT

Ekstra ark kan inkluderes eller fiernes ndr som helst ved & dpne og
deretter lukke binderen slik som tidligere beskrevet.

LAGRING

innbundne dokumentet.

FJERNE AVFALLSKLIPP

Avfallskurven finnes under apparatet, og kan nds fra heyre side. Kurven ber
temmes jevnlig for best mulig resultat.

Senk hullehandtaket til horisontal stilling. Legg ned lokket. Star+ plastryggbinder er konstruert for lagring bade vannrett og loddrett. Den har bein som gjor at den

kan std loddrett.

FEILFINNING

Problem

Arsak

Uthedring

Hullene som lages blir ikke midtstilt

Kantstyringen er ikke innstilt

Juster kantstyringen fil hullmansteret blir riktig

Apparatet huller ikke

Fastkjering

Siekk at avfallskurven er tom. Siekk om det er fastkjering i papirinngangen.

Hullene er ikke parallelle
med kanten.

Det sitfer fast rester under stemplene.

Ta en sfiv pappbit og skyv den inn i papirinngangen. Beveg pappbiten sideveis for
 lasne alle avklipp som har kommet pd avveie, slik at de fares fil avfallskurven.

Delvis hulling

Arkene er ikke riktig innrettet i forhold til hullmansteret.

Juster kantstyringen og foreta testhulling pd restark til det blir rett

(delagte hullkanter

Mulig overbelastning av apparatet

Foreta hulling av plastomslag med papirark. Reduser antall ark som hulles.

Avallskurven lekker
GARANTI

Fellowes garanterer at alle deler i binderen er fii for feil i materialer og utferelse i 2 dr fra den opprinnelige kigperens kigpsdato. Hvis noen deler
finnes @ veere defekte under garantiperioden, vil din eneste og eksklusive godtgiarelse veere reparasion eller skiffing av delen, etter Fellowes”
valg og for deres kostnad. Merk af garantien ikke gielder ved misbruk, feil bruk, uvaren hindtering eller ikke-utoriserte reparasjoner. Enhver
underforstitt garanti, inkludert det som métte gjelde salgbarhet eller egnethet for ef bestemt form, er herved begrenset fil varigheten av den
akiuelle garantiperioden som er angitt ovenfor. Fellowes skal ikke under noen omstendighet veere ansvarlig for noen falgeskader eller filfeldige

Avfallskurven er ikke riktig montert, eller “sprekkfunksjonen” er aktivert  Kontroller at avfallskurven er tom, og at “sprekkfunksjonen” er lukket.

skader som kan henfares fil detfe produkfet. Denne garantien gir deg bestemte juridiske retfighefer. Du kan ha andre juridiske rettighefer som
awiker fra denne garantien. Garantiens varighet, vilkdr og befingelser er gyldige verden over, unnfatt der andre begrensninger, restriksjoner eller
betingelser bestemmes v lokale lover. Hvis du vil ha mer informasjon, eller ansker service i forbindelse med denne garantien, kan du konfakfe
Fellowes eller forhandleren.
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POLSKI

Podpdrka dokumentéw

Uchwyt do dziurkowania

=

PRZYGOTOWANIE

P}

2. Sprawdzi¢, czy pojemnik na
Scinki jest pusty i prawidtowo
zamocowany.

\\\\\\‘\A\‘” & €

1. Upewnic sie, ze urzadzenie
jest ustawione na stabilnej
powierzchni.

PRZED OPRAWIANIEM

——

3. Unies¢ pokrywe. Upewnic sig, ze

dzwignia do otwierania grzebieni w gore.
jest odsunieta do tytu.

4. Unies¢ uchwyt do dziurkowania

— 7

WAZNE INSTRUKCJE DOTYCZACE BEZPIECZENSTWA
A\ UWAGA

Prosze zachowac do wgladu.

Przeczytac przed uzyciem!

Podczas dziurkowania;
- zawsze upewnic sig, ze urzadzenie jest ustawione na stabilnej powierzchni

- przed dziurkowaniem wiasciwych dokumentéw nalezy przetestowac
urzadzenie na kartkach prébnych i odpowiednio je ustawi¢

- przed dziurkowaniem usunac zszywki i inne elementy metalowe

- nigdy nie przekracza¢ podanej wydajnosci urzadzenia

Potrzebna
pomoc?

Obstuga klienta. . .
www.fellowes.com
Pozw6l naszym ekspertom
znaleZ¢ rozwigzanie.
Zanim zwrécisz sie do punktu
dokonania zakupu, zawsze
skontaktuj sie z firma Fellowes.

(pokrywa)
Szczelina do
Regulowana wsuwania kartek
prowadnica
krawedziowa
= Okienko
ek
l \l “| \‘ Pojemnik na Scinki
—)l!i r\ﬁrfﬁrhif"i‘ "i\’ﬁ‘ Pojemnik na
Dzwignia do —— \ N\ . grzebienie
otwierania i miarka
grzebieni dokumentu
Uchwyt do
przenoszenia
Pojemnik na grzebienie i
miarka dokumentu
MOZLIWOSCI
Parametry dziurkowania Parametry oprawiania
Arkusze papieru Maksymalny rozmiar grzebienia 18 mm
80¢ 15 arkuszy Maksymalna wielkos¢ dokumentu (80 g) 150 arkuszy
Oktadki przezroczyste Dane techniczne
100-200 mikrondw 2 arkusze Format papieru A4
Ponad 200 mikronéw 2 arkusze Dziurki 21
Inne oktadki standardowe Rozstaw dziurek 14,28 mm
160-270g 3 arkusze Regulowana prowadnica krawedziowa tak
Ponad 270 g 2 arkusze Pojemnos$¢ pojemnika na scinki 600 arkuszy
Waga netto 4,5kg
Wymiary (WxDxS) 80x450x 250 mm

SREDNICA GRZEBIENIA | ROZMIARY DOKUMENTOW

Srednice grzebieni

20lb
80g
mm cale liczba kartek

6 1/4 2-20
8 5/16 21-40
10 3/8 41-55
12 12 56-90
16 5/8 91-120
18 11/16 121-150

1. Wybrac grzebien o odpowiedniej
$rednicy z pojemnika na grzebienie.

CZYNNOSCI OPRAWIANIA

Oktadka
przednia

Oktadka
tylna

1. Upewnic sie, ze prowadnica krawedzi
jest ustawiona wedtug odpowiedniego
rozmiaru dokumentu. Najpierw

przedziurkowac oktadke przednia i tylna.

2. Whozy¢ plastikowy grzebien
do mechanizmu.

Maks.
(80

2. Kartki dziurkowa¢ matymi partiami,
aby zbytnio nie obcigzac urzadzenia
lub uzytkownika. Wyregulowac¢

prowadnice krawedzi w razie potrzeby.

KOREKTA OPRAWIONEGO DOKUMENTU

W dowolnym momencie mozna dotaczy¢ dodatkowe kartki lub wyjac je,
otwierajac, a nastepnie zamykajac grzebien zgodnie z wezedniejszym opisem.

PRZECHOWYWANIE

3. Pociggna¢ dzwignie do
otwierania grzebieni do przodu,
aby otworzy¢ grzebien.

4. Aby sprawdzic ustawienie
prowadnicy krawedziowej,
przedziurkowac kilka kartek na prébe.

3. Naktadac przedziurkowane kartki
bezposrednio na otwarty grzebien.
Zaczynac od poczatku dokumentu.

WYJMOWANIE SCINKOW

4. Gdy wszystkie przedziurkowane
kartki zostang zatozone na grzebier,
popchnac¢ dzwignie grzebienia do tytu,
aby zamknac grzebien, a nastepnie
wyjac oprawiony dokument.

Pojemnik na Scinki znajduje sie pod urzadzeniem, a dojscie do niego jest prawej
stronie. Aby zapewni¢ prawidtowe dziatanie urzadzenia, nalezy regularnie

oproznia¢ pojemnik.

Opusci¢ uchwyt do dziurkowania do potozenia poziomego. Opusci¢ pokrywe. Urzadzenie do oprawiania Star+ o konstrukcji grzebieniowej mozna przechowywac w
potozeniu poziomym lub pionowym. Jest wyposazone w nézki umozliwiajace ustawienie w pionie.

ROZWIAZYWANIE PROBLEMOW

Problem Przyczyna

Rozwiazanie

Dziurki nie 53 wysrodkowane

Prowadnica krawedziowa nie jest ustawiona

Regulowac prowadnice krawedziowa do osiagniecia wiasciwego ustawienia wzoru otwordw

Urzadzenie nie dziurkuje Blokada

Sprawdzic, czy pojemnik na scinki jest pusty. Sprawdzi¢, czy w szczelinie do wsuwania kartek nie

ma zablokowanego papieru.

Otwory nie sq réwnolegte do krawedzi.

Pod matryca znalazly sie odpady.

Wsunac sztywng tekture w szczeling do wsuwania kartek. Przesunac tekture na boki, aby uwolnic

wszelkie pozostate scinki do pojemnika.

Niepetne otwory

Kartki nier6wne wzgledem linii otwordw.

Wyregulowac prowadnice i dziurkowac kartki prbne do uzyskania prawidtowego ustawienia

Uszkodzone krawedzie otwordw

Mozliwe przeciazenie urzadzenia

Plastikowe oktadki dziurkowac z kartkami papieru. Zmniejszy¢ liczbe dziurkowanych kartek.

Pojemnik na $cinki jest nieszczelny

Pojemnik na Scinki jest nieprawidtowo wiozony lub uruchomifa

sie funkcja automatycznego odskakiwania.

GWARANCIA

automatycznego odskakiwania.

Sprawdzi¢, czy pojemnik na scinki jest pusty oraz czy wytaczona jest funkdja

Fellowes udziela 2 lat qwarancji od daty zakupu przez pierwotnego nabywce na wszystkie elementy bindownicy i wykonawstwo. Jezeli w
okresie gwaranji okaze sie, ze jakakolwiek czes¢ urzadzenia jest uszkodzona, przystuguje wylacznie prawo naprawy lub wymiany uszkodzonej
czgscina koszt i zgodnie z decyzja firmy Fellowes. Gwarancja nie dotyczy przypadkdw nieprawidfowego uzycia, obchodzenia si lub
nieautoryzowanej naprawy. Wszelkie dorozumiane gwarancje, w tym gwarancje zdatnosci handlowej i zdatnosci do okreslonego uzytku sa

ograniczone do wymienionego powyzej okresu obowiazywania odpowiedniej gwarancji. W zadnym przypadku firma Fellowes nie bedzie ponosita

odpowiedzialnosci za szkody wtdme wynikajace z uzycia niniejszego produktu. Niniejsza qwarancja daje uzytkownikowi konkretne prawa
Uzytkownikowi moga przystugiwac inne prawa, rzniace sie od niniejszej gwarancji. Czas trwania i warunki niniejszej gwarancji obowiazuja na
catym $wiecie, za wyjatkiem narzuconych przez lokalne prawo innych ograniczeri lub warunkéw. Aby uzyskac wigcej informacji lub obstuge w
ramach niniejszej gwarandji, nalezy sie skontaktowac z firma Fellowes lub obstugujacym uzytkownika przedstawicielem handlowym.
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PYCCKMIA

=

MopcTaBka nog

JOKYMeHT (KpblLUKa)

Pbluar npoboliHuka

3arpy30uHblii npoem %

Perynupyemasn
HanpasnawoLlan
Kpast MogA0H ANA 0TX0A0B
ok
[TopzoH ana oTx0n08
XpaHerue
Pblyar gng — rpe6eHoK 1
packpbITNs 13mepeHue
rpe6enkn AOKyMeHTa
Pyuka ana
nepeHockn
XpaHeHue rpebeHok 1 M3mepeHue
[OKYMeHTa
BO3MOXHOCTU
MakcumanbHoe KonuyecTBo npo6uBaembix 1MCTOB bpowopoBanue
Nuctbl Gymaru MakcumanbHblii pasmep rpebeHKim 18 Mm
80r 15 nuctos MakcumanbHblii pasmep AokymeHTa (80T) 150 nuctoB
Mpo3paunble 06510XKKN TexHuyeckue faHHble
100-200 MUKpoH 21mcTa Pa3mep bymaru A4
200+ MUKpOH 2nnca OtBepcTna npoboiiHuka 21
Ilpyrue cTaHaapTHble 06N0KKM PacnonoxeHue otBepcTuii 14,28 Mm
160-270 1 3nuncra Perynupyemas HanpaBnAtoLLan kpas na
270+r 2 ucTa BmectumocTb Nofi0Ha AN 0TX00B 600 nuctoB
Bec HetTO 45kr
Pazmepbl (BxxLL) 80 x 450 x 250 Mm

BAMHbIE UHCTPYKLIW 10 COBJTHOAEHNIO MPABU BE3OMACHOCTU

A\ BHUMAHUE!

Mpoutute A0 Hayana
nCcnonb30BaHuA!

MoxanyiicTa, coxpaHuTe ANA UCNOb30BAHNA B OyayLLeM.

Mpu npobuBKe 0TBEPCTUIA;

Bceraa y(TaHaBJ’II/IBaVITe )ICTDOIZCTBO Ha y(T0I7ILII/IB)II0 NOBEPXHOCTb

nepen I'IpOﬁI/IBKOVI OKOHYaTe/IbHbIX IOKYMEHTOB NPOBEpbTE yCTpOI?ICTBO n
0Tperyn|/|py|7|Te €r0 Ha HEHYXHbIX TNCTaX 6ymarv|

nepes NpobUBKOI yaanuTe CKPenKu 1 Apyrie MeTainueckue npeaMeTbl

HIKOT/}A He NPeBbILLAIiTe YKa3aHHYI0 MaKCUManbHyt

npou3BOANUTENbHOCTb

www.fellowes.com

Hy»xHa nomowb?
O1aen obcnyxnBaHUA nokynareneii. . .

HaLwuv cneuuanuctbl nomoryt
BaM HaifTu peLueHme npobrem.
Bcerna cBA3bIBaIiTECH C KOMNaHKeR
Fellowes, npexze uem 06paTTbCA
TY/1a, Tie Bbl COBEPLUMAM NOKYMIKY.

AWAMETP TPEBEHKN U PASMEPbI IOKYMEHTA

DnameTtpbl rpe6eHok

20lh
80g
MM AOiMbI KonnyecTBo NNCTOB

6 1/4 2-20
8 516 21-40
10 3/8 41-55
12 1/2 56-90
16 5/8 91-120
18 1116 121-150

HACTPOIKA

1. Bceraa yctaHaBnuBaitte
YCTPOICTBO Ha YCTOIYNBYI0
MOBEPXHOCTb.

MEPE/ HAYATIOM PABOTDI

2. Y6euTech, 4to noa/I0H ans
0TX0Z10B MYCT ¥ MPaBUbHO
YCTaHOBJIEH.

\\\\\\‘\Mﬂx‘\\” S

1. BbibepuTe rpebenky 2. BcTaBbTe MnacTuKoByio

COOTBETCTBYHOLLEr0 AlaMeTpa U3 rpe6eHKy B MEXaHU3M.
JI0TKa AN1A XpaHeHua FpeﬁeHOK.
3TANbI PABOTBI
Nepepusn 2 He Gonee
obnoxka I 5
(80r)
3apuaa
o6noxka

1. Y6eautech, uto HanpaenAoLas
KPOMKIA HACTPOEHA Ha HYHbIiA
pa3mep oKymeHTa. CHauana
npobeiite nepeaHiow 1 3afiHI0K0
00M10XKKM.

2. TpobuBaiite nncTbl HeboNbLWMMN
naukamu, ytobbl He neperpyarb
yCTpOicTBO 1 Nonb3osatend. Mpu
HeobXoANMOCTI OTperynupyiite
HanpaBnALLYI0 KPOMKI.

UCNPABJIEHUE CBPOLUKOPOBAHHOIO IOKYMEHTA

B nio6oe Bpema MOXHO 106aBIUTb JOMONHUTENbHbIE NCTbI WM YAANUTD
NWILLHVE, OTKPbIB 1 CHOBA 3aKPbIB rpebeHky, Kak OMucaHo BbiLue.

XPAHEHUE

3. TlogHUMMTE KpbILWKY. YoeauTecs,
yTO pblyar ANA PackpbITUA
rpebeHKI 0TBe/IeH Ha3aj.

B BEPXHEE NOJI0XKEHNeE.

4. Y106bl NPOBEPWTD YCTAHOBKM
HanpasnAwLuX Kpas, npobeiite
HECKObKO HEHYXXHBIX JIUCTOB.

3. Y06l packpbITb rpebeHky,
MOTAHUTE pblyar Bnepes.

3. 3arpy3uTe npobuTble MNCTbI
HenocpeCTBEHHO Ha PacKpbITYio
rpe6eHky. HaunwTe ¢ nepepHeit
00110KKM JOKYMEHTa.

4. Korza Bce npo6buTble nucTbl byayT
HafieTbl Ha rpebeHKy, TONKHUTE
pblyar rpebeHKI Ha3ag, uTobbl
3aKpbITb rpedeHky 1 U3Bneub
COpOLLIOPOBAHHDI JOKYMEHT.

YAANTEHWUE BYMAXHbBIX 0TX0[10B

JloTOK N4 0TXOZI0B PACMONOKeEH BHIU3Y, HOCTYM K HEMY OCYLLECTBAAETCS C NPaBoii

CTOPOHbI. [ina pocTxeHua HaunyuyLnx pesynbratoB perynapHo OYMLLAIATe NOTOK.

OI'IyCTI/ITe pblyar I'Ip060I7IHVIKa B rOPM30HTAJIbHOE NOJIOXKEHNE. 0I'IyCTI/ITE KPbILLKY. I'IepenneTqMK Star+ moxert XPaHUTbCA B FOPU30HTalbHOM
WNN BEPTUKAJIbHOM NOJIOXKEHUN. OH 060py,u03aH HOXKamMK, KOTOPbIe N03BONAKT eMY (TOATb BEPTUKANbHO.

YCTPAHEHUE HEMONAZIOK

Mpo6nema Mpnunka

Pewenne

MpobuTbie 0TBEPCTUA PACTIONOXKEHbI He
10 LeHTpY

He Y(TaHOB/1EHd HanpaB/AloLias Kpad

OrperynupyiiTe HanpanAloLLylo KPas, NoKa OTBEPCTUA He Oy T PacrnonoxeHbl NPaBUnbHO

YCTpOiicTBO HE NpouBaeT oTBepCTUA 3acTpesatye

YeauTech, uTo N0ALA0H N4 OTXOR0B nycr. Yoeautecs, uTo 3arPY30UHbIIA NPoeM He BaGHOKMpOBaH,

(TBEDCTUA He NapannebHbl Kpaio Gymard. Mo peywMIA UHCTDYMEHTAMY 33CTPAN MyCOp.

Bo3buTe TBEPAYIO KAPTOHKY 11 BCTABBTE €@ B 3arpy30uHblii npoeM. JlBraiite KapTOHKY U3 CTOPOHI
B CTOPOHY, UT00bI BHITONKHYTH OCTABLUVECA OTXOAbI B NOAAOH.

OTBepCTV\ﬂ |'|pO6VITb\ He 110 KOHLia JIncrbl He BbIPOBHEHDI B COOTBETCTBIK (O XeMoid OTBE‘D(TW\,

OperynupyiiTe HaNPaBRAIOLLYI0 KPas 1 NPOBEPBTE YCTAHOBKI Ha HeHY)XHbIX TIACTaX bymary

Kpas otBepcTiii noBpexeHbl Bo3MOXHO, YCTPOIACTBO NEperpyeHo

[po6uBaiiTe NAACTUKOBbIE 0ONIOXKKY BMECTE € OyMaHbIMU JCTAMM. YMEHbLIMTE KONUYECTBO
OAIHOBPEMEHHO MIPO6YBAeMbIX TUICTOB.

OTX0Ab! BbICHINAKOTCA M3 MOJ0HA

TAPAHTUA

Konnaruta Fellowes raparTupyer oTcyTTie AeQeKToB MaTepuanos un MPO3BOACTBEHHbIX AedLKTOR BCeX AeTaneii nepenneruitka Ha POTAXEHMM 2-X
1IeT €0 AHA NpHoBpeTeHita nep ECnu 8 Teyenve rapanTuiiHoro Cpoka OyAeT 00HapyseH AedekT KaKoii-niubo AeTany, Bbl umeete

HenpagunbHo yCTaHoBAEH NIOTOK ANA OTXOA0B UMM BKI0YeHa
(GyHKLMA BbIOPOCA

YeauTech, uTo N0ALA0H N4 OTXOR0B nycr, a ¢yHKLlVIﬂ Bb\@pOCa BbIK/04EHa.

BbiLLIE COOTBETCTBYIOLLMM FapaHTHiiHbIM cpokom. Komnakua Fellowes Hit npy Kakix 00CTOATENbCTBAX He HECET OTBETCTBEHHOCTb 32 NioG0ii KOCBEHHbI
YLLep0, CBA3AHHbIIA C JaHHbIM M37enven. [laHHaA rapaHTHA A3eT Bam onpefeneHHble opUaNUecKiIe Npasa. Y BaC MOryT ObiTb Apyrite lopuauueckie npasa,

NPaBO TONBKO U UCKNIOYUTENIHO Ha PEMOHT WM 3aMeEHY, N0 YCMOTPeHHI0 1 3a cueT komnaxin Fellowes, aedekTHoii etany. JlaHHad rapaHTuA He AeiicTeyeT B OTANYAIOLLMECA OT NPaB, YKa3aHHbIX B 370 rapaHTUM. TTPOAOAKUTENBHOCTb 1 YCNOBIA AAHHOI raPAHTIN ACHCTBUTENbHDI MO BCEMY MUPY, KpOME TeX CTPaH,

C1y4ae HeNPaBIbHOJ 3KCNNYaTaLIMH, HeCOBNIOIEHHA NPaBILA NONIb30BAHIA N HEPA3PELIEHHOTO PeMOHTa. HaCTORLLIMI AOKYMEHT OrpanmuvBaeT AeiicTane

T/le MECTHO® 3aKOHOZATeAIbCTBO MOXET HaaraTb WHble OrpaHU3EHUA Wi yCnoBus. J1nA nonyuenua Gonee noAPoBHOI HGOPMaLIU Wik 0OCTYXUBaHIA N

i060ii Nozipa3yMeBaemoit rapaHTUM, B TOM YMCTe FapaHTIY TOBAPHOTO COCTOAHUA WM NPUTOZHOCTI [UNA MCNONb30BaHVA B ONPEAENeHHbIX LENAX, yKasaHHbIM  AaHHOI rapaHTuu oBpaTuTech B KomnaHuio Fellowes unu k NpoAaBLy AaHHOTO H3AenUA.
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EAAHNIKA

AaBn didtpnong

=

Yrootipién eyypdgou
(kdhoppa)

Eioodoc xaptiol )

ErKATAZTAZH

1. E§aopahiote 0Tt To pnydvnpa
Bpioketal o otabepn emepadvela.

MPIN TH BIBAIOAEZIA

P}

2. BeBaiwbeite 011 n Onkn
amoppIUPATwY Eivat Gdela Kat
£YELTIPOOOPHOOTEL OWOTA.

\\\\\\‘\A\‘” & €

——

3. Avaonkwote 1o kdAvppa. BeBaiwbeite 4. Avaonkwote T Aapn didtpnong
011 0 poxAoc avoiypatog Tou daktuhiou ot Opbia Béon Tng.
éyeL tomoBetnOei mpog ta miow.

PuBulopevog
0dnyd¢ dkpou
Onkn amoppippdTwy
A= Mapdbupo
| Onkn amoppippdtwy
T |
_ﬂrﬁrrﬁrﬂiﬁ.z RUR Anoer]K,suor]
Moo —— \ daktuhiov
avoiypatog Kat uflrpnon
daktuhiov €yypagpou
NaBn petagpopdc
AmoBrkevon daktuliov kat
HETpNoN €yypagou
AYNATOTHTEX
Avvatétnta Sidtpnong Avvatotnta iBAiodeciag
OuM\a xapTiod Méyioto péyeBoc daktuhiov 18 mm
80¢ 15 UNa Méyioto Bdpog eyypdgou (80 g) 150 pUMa
Kahoppara Siapaveiwv Texvikd dedopéva
100-200 micron (exatoppuplootopetpa) / 4-8 mil 2 UNa Mwotaoeic xaptiod A4
200+ micron (ekatoppuplootopetpa) / 8+ mil 2 UNa Eykoméc Sidtpnone 21
AN\a Tumka kaAOppata Brjua eykommng 14,28 mm
160-270 g 3 pUNa PuBpil6pevoc 00nyo¢ dkpou val
270+g 2 UNa Xwpntikdtnta 6Kng amoppiupdtwy 600 UM
KaBapd Bdpoc 4,5kg
Maotdoeic (YxMxB) 80x 450 x 250 mm

THMANTIKEX OAHTIEX AXOAAEIAX
A MPOXOXH | Awpaote mpwv ) Xprion!

MNapakahoupe GUAGSTE To yia peNovTIK avagopd.

Katé m didtpnon:

- e€aogahiote mdvta 0Tt To Pnxavnpa Bpioketa o€ otabepn emedvela

- dokpdote pe diatpnon mpoyelpwv QUMWY Kal puBioTe To pnydvnua mpw
N 81dTpNon TwV TENKWY eyypagwv

- AQaIp£0Te TOUC BUVOETAPES Kal KABE AANO PETANNIKG avTIKEijtevo TipL
™ didtpnon

- pnv umepPaivete MOTE TV AmoTINEVN Am6500n TOU PNYAVARATOG

Xpewaleote
BonBszia;

Turpa §umpémong meAatay. . .
www.fellowes.com
AgrioTe TouC €181KOUG Jag va 0ag
BonBraouy e Ti¢ Ngel Toug.
Na kaheite mdvra v etaipla Fellowes mpwv
ENMKOWVWVNOETE JIE TO KATAOTNa ayopds.

AIAMETPOX AAKTYAIOY & METEOH EITPAOQN

Meyé0n Sapétpwv daktuliov

20lb
80g
mm ivtosc ap1Opog oehidwy

6 1/4 2-20
8 5/16 21-40
10 3/8 41-55
12 12 56-90
16 5/8 91-120
18 11/16 121-150

1. EmAé€te  owotr SidpeTpo 2. Eiodyete Tov mAaoTiko

daxtuhiou yia ™ xprion g BrAKng daktONI0 6TO Pnyaviopo.
amoBrkevong daktudiov.
BHMATATIA TH BIBAIOAEZIA
Eagullo - Méyioto
(80 gsm)
0moBdgpulho

1. BeBaiwbeire 61t 0 00ny6¢ AKpou
€ivat pubpIopEvOC 0TO 0WOTO Péyefog
€yypdgov. AlatpunmnoTe mpwTa T
€€0@UANa Kat omaBOQUMa.

2. hatpummote Ta @ONa o€ pIKPES
TapTideg mov dev UMEPPOPTAVOLV TO
pnxdvnpa f to xpriotn. Mpooappéote
Tov 0dnyo dkpou, £dv amatteital.

AIOPOOXH ENOX AEMENOY EITPAOOY

Mnopeite va mpooBéaete i va agaipéoete mpoobeta UMa o omoladnmote
oTypN, avoiyovtag kat katomy kheivovtag To daktuAio Omw¢ meplypapnke
napandve.

ANOOHKEYZH

4. Kavte dokipn pe mpdxelpa @UMa
XaptioU yia va ehéyéete T pOBion
0dnyol dkpov.

3. Tpapnéte o poxAd avoiypatog
T0U dakTuAiou TPOG Ta EUMPOC Yia
V' avoiete 10 dakToAO.

3. Doptwote Ta TpUTNPEVA GONA
an’ evBeiag oTov avolypévo
daktohio didtpnong. Apxiote pe Ta
TPWTA QU TOV EYYPaAPOU.

4. 0tav éyete QopTwoeL Oha Ta
TpUTNpéva GUNa 60 daktOAIo,
wBRoTe T0 poyAd Tou dakTuhiov TPog
Tamiow yla va KAeioete 1o daktoo Kal
VO AQaIPECETE TO DEPEVO EyYpago.

AQAIPEZH TON ATOKOMMATON

H 01k amoppippdtwy Bpioketal kitw amd To pnydvnpa Kat propeite va tnv fyahete
a6 tn 6e€1d mhevpd. Na kahutepa anmoteléopata, adetdlete TakTikd T Ok,

Xapnhwote  AaPn didtpnong otnv opilévtia Béon. XapnAwote To kAAvppa. To pnxavnua Biphiodeaiag Star+ éxet axediaotei yia va amoBnkedetar optlovting i

kaBétwg. Ymdpyouv modapdkia mou To kabiotouv Ikave va otéketat 6pbio.

EMIAYZH NPOBAHMATQN

NpéfAnpa Artia

Noon

01 oméc didtpnong Gev eivar kevtpapiapéves 0 0dnyog akpov dev eivat puBIoHEVOC

PuBpiote Tov 0dnyd dkpou éwg tou blopBwbei To mpatumo didtpnong onwv

To pnyavnia dev Tpumd Eumokn

BeBatwBetre o1t n Brikn anoppiypdtwv eivar ddeta. ENéyEre yia uyov epmoki} ot umodoxr xaptiou.

01 omég iatpnong dev elvat mapaMnheg
11p0¢ T0 dKpo Tou puMou.

Eyouv koMrjoel amokppaTa kGTw amd TIC GINEPEC,

Mepdare dbokapro Xaptovi amé Ty umodoxr apTiob. MeTakivioTe To XapTovi pog To A yia va
aneheubepwBotv omolabrmore amokoupiata eviog TG Bikng amoppiudTwY.

Mn ohokhnpwpiéveg omég

Ta OMa dev elvat owotd evBuypaopéva e To mpotumo dldTpnong.

PuBpiote Tov 00ny6 kpou kai kdvte dokipég didtpnang e mpoyelpa GUMa éwg dtou dlopBudei

01 dkpeg Tou gOMov
¢youv mapapopwoel

(MiBavr) umep(OPTWON ToU nyavLaTog

Marpurrote mhaoTika kahopyata e Xaptiva gua. Meiate Tov apiByo Twv UMy mpog iatpnan.

DMiappor Brikng amoppipdTav HBrikn anoppiupdtwv dev exel eloayBel owotd f éyel evepyoroinBei n

Aetoupyia «ddppnéne» (burst)

H Fellowes eyyuérar ot kavéva and Ta €aptrata tou pnyavijuatoc BiBhodeoiag Sev Ba mapouoidoe ehattpata og uhikd Kai epyatikd yia 2 €m ané Ty
T\HepoLnvia ayopdg a6 Tov apykd ayopaot. v ap {ehdmwpa o €6dpmpa katd m mepiodo eyynang, 1 Hovy kat amokheloTik oag
anokatdotaon Ba efvat ) emoxeur f 1 aviikatdotaon, katd v emhoyi kat e 6oda g Fellowes, Tou ehattwpatikol eSapripiatoc, Autd n eyynon dev oyvel

O€ TIEPUTTLIOEIC KaKopETayeipiong, AavBaopévou Xepiopod, j pn €€ uévng emokeuric. O urovooULevn eyyinan, oupm Bavopeévwy
£yyUrEwV ENMOpEVOIIOTITAC 1 KaTANAAGTTAC yia uyKeKpIévo okomo, mepiopiCeTat bia Tou mapdvtog oe didpkela on e Ty avahoyn didpkela yyinong mou

ENéyEre ot Brikn amoppiypdtwy eivar ad¢la kain Aetoupyia «didppnéng» (burst) etvat khetotr.

avagépetatmapandve. H eraipia Fellowes dev Ba eivat oe kapia nepimrwon umedBuvn yia omoteaiiore ouvenayopeves 1 oupmupatiké (npiec anodotée o

qutd To mpoiev. Autr 1 eyyunon aag divel auykekpipéva vopika Sikaipara. Mropei va éxete kat AMa vopuyia dikaidpara mou Slagépouy am auts Ty eyyinon.

H idpKeta, o1 Opot Kat 01 0uvBIiKeg auTTC TG eyynong Loxhouv o TayKGoIo EMinedo, EKTOC Ao TIC MEPITTCIOEIC OTIC OTIOiEC Mope! va amattolval amo Ty

Tomk vopoBeoia ouykekpipevol mpiopiapiol, 1 etdikég amayopeloelc f ouviiKec. fia mepioadtepec Nemtopépetec, f yia va AaBete ummpeatec pie fdon aut mv 2 7
£yyonon, mapaxaheioBe va emkovwviioete pal pag f je Tov avimpoowo T mepioxr oa.
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TURKCE

N Delme kulbu
=
Belge destegi
(kapak)
(Rl @S
Kagit girisi
Ayarlanabilir
kenar kilavuzu
L Atik tepsisi
= Pencere
ek
\| \| “l \‘ Atik tepsisi
—)l!ir"ir IR Tarak depolama
Tarak — [ \ yeri ve Belge
agma kolu S dlgme
Tasima kulbu
Tarak depolama yeri ve Belge dlgme
OZELLIKLERI
Delme Kapasitesi Ciltleme Kapasitesi
Kagit yapraklan Maks. tarak boyutu
80¢ 15 yaprak Maks. belge (80 g)
Seffaf kapaklar Teknik Veriler
100-200 mikron 2 yaprak Kagit boyutlari
200+ micron 2 yaprak Delme yuvalan
Diger standart kapaklar Yuva araligi
160-270 g 3 yaprak Ayarlanabilir kenar kilavuzu
270+g 2 yaprak Atik tepsisi kapasitesi

ONEMLI GUVENLIK TALIMATLARI

A\ DIKKAT

ileride bagvurmak

Delme islemi sirasi

- daima makinenin dengeli bir yiizey iistiine yerlestirilmis olmasina dikkat edin

iizere liitfen saklaymn.

nda;

Kullanmadan Once Okuyun!

- son belgeleri delmeden 6nce miisvedde yapraklar iizerinde deneme delikleri
acip makineyi ayarlayin

- delmeden dnce zimbalari ve diger metal parcalarini sayfalardan ¢ikarin

- makinenin belirtilen performans diizeyini hicbir zaman asmayin

Yardim
mi Gerekli?

Miigteri Hizmetleri. . .
www.fellowes.com
Uzmanlarimizin size bir ¢oziim
sunmasina olanak verin.

Satin aldiginiz yerle temas kurmadan

once daima Fellowes ile temas kurun.

Net agirlik
Boyutlar (YxUxD) 80x 450 x 250 mm
TARAK CAPI VE BELGE BOYUTLARI
Tarak capi boyutlan
20l
80g
mm ing sayfa sayisi
6 1/4 2-20
8 5/16 21-40
10 3/8 41-55
12 1/2 56-90
16 5/8 91-120
18 11/16 121-150

KURULUMU

1. Makinenin dengeli bir yiizey
ustiine yerlegtirilmig olmasina
dikkat edin.

CILTLEMEDEN ONCE
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1. Tarak muhafaza tepsisini
kullanarak dogru tarak capini segin.

CILTLEME ADIMLARI

On Kapak

Arka Kapak|

1. Kenar kilavuzunun uygun
belge boyutuna ayarlandigindan
emin olun. Once 6n ve arka
kapaklari delin.

P}

2. Atik tepsisinin bog ve dogru
yerlestirilmis olmasini kontrol edin.

2. Plastik taragi
mekanizmaya yerlestirin.

Maks.

15

(80 gsm)

2. Makineyi ya da kullaniaiyr agin
yiiklemeyecek sekilde, yapraklan
kiigiik partiler halinde delin.
Gerekirse kenar kilavuzunu ayarlayin.

CiLTLENMi$ BiR BELGENIN DUZELTILMESi

Tarak daha once tarif edilen sekilde agilip kapatilarak, istenildiginde
belgeye sayfa eklenebilir ya da belgeden sayfa gikartilabilir.

MUHAFAZA

3. Kapagi kaldirin. Tarak agma 4. Delme kulbunu dik
kolunun geriye dogru itilmig konuma kaldirin.
olmasini saglaym.

3. Tarak agma kolunu ileri dogru 4. Kenar kilavuzu ayarini kontrol
cekerek taragi agin. etmek icin miisvedde yapraklar
lizerinde deneme deligi agin.

A )

L

3. Delinmis yapraklan, dogrudan, 4, Delinmis tiim yapraklar taraga
acilmig taraga yerlestirin. Belgenin yerlestirildiginde, tarak kolunu
bas tarafindan baslayin. geriye dogru iterek taragi kapatin ve

ciltlenmis belgeyi cikartin.

ATIKLARIN CIKARILMASI

Atik tepsisi makinenin altinda bulunur ve erisimi sag taraftandir. En iyi sonuglar
elde etmek icin tepsiyi diizenli olarak bosaltin.

Delme kulbunu yatay konuma indirin. Kapadi indirin. Star+ tarakl ciltleme makinesi yatay ya da dikey konumda muhafaza edilebilir. Bu makinelerin dik

durmalarini saglayan ayaklari vardir.

ARIZA GIDERME

Sorun

Nedeni

Coziim

Delikler ortalanmamig

Kener kilavuzu ayarlanmamis

Kenar kilavuzunu dogru delik diizeni elde edilene kadar ayarlayin

Makine delmiyor

Tikanma

Atik tepsisinin bos olup olmadigint kontrol edin. Kagt girisinde tikanma olup olmadidini kontrol edin.

Delikler kenara paralel degil.

Delgi kaliplarinin altina ¢op takilmistir.

Kadit girisine sert bir mukavva parcasi sokun. Mukavvayr yanlamasina hareket ettirerek sikismis olan
¢Oplerin atik tepsisine diismesini saglayin.

Kismi delikler

Yapraklar deliklerle dogru hizada degil.

Kenar kilavuzunu ayarlayin ve dogru hizayr elde edene kadar miisvedde sayfalarla deneme yapin

Delik kenarlari hasarli

Makine muhtemelen asir yiiklenmektedir

Plastik kapaklart kagit yapraklarla birlikte delin. Delinmekte olan yaprak sayisini azaltin.

Atk tepsisi copleri kagiriyor

GARANTI

Atk tepsisi dodru yerlestirilmemis ya da “cogusma ozelligi”
devreye girmistir

Fellowes, cilt makinesinin tim parcalarinin, ilk tiketici tarafindan satin alinma tarihinden itibaren 2 yil siireyle malzeme ve igcilik agisindan kusursuz
olacagini garanti eder. Eger garanti donemi iginde herhangi bir parca kusurlu bulunursa, tek ve Gzel tazminatiniz, segme hakki ve masraflar
Fellowes'a ait olmak Gizere, s6z konusu parcanin onanilmasi veya degistirilmesidir. Bu garanti, kotd kullanim, yanlis muamele ya da yetkisiz taraflarca
yapilmig onarim vakalarina uygulanmaz. Satilabilirlik ve belli bir amaca uygunluk garantileri dahil olmak Gizere, her tirld zimni garantilerin siresi,

Atk tepsisini bosaltin ve “cogusma dzelliini” kapatin.

yukarida beyan edilen ilgili garanti donemi le sinirlidir. Fellowes, bu Griinin kullanilmasi sonucunda olugan zararlardan higbir sekilde sorumlu

degildir. Bu garanti size belirli yasal haklar verir. Bu garantiden farkli olarak diger yasal haklariniz olabilir. Bu garantinin siresi ve sartlan, yerel

yasalarin gerektirebilecegi sinirlamalar, kisitlamalar veya sartlar haricinde tim diinya genelinde geerlidir. Daha fazla ayrinti ya da bu garanti

kapsaminda servis almak icin Fellowes ile ya da bayinizle irtibat kurun. 29
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CESKY

Dérovaci rukojet

Podpora
dokumentii (viko)

Otvor pro papir )

Nastavitelné

voditko okraje
Misto pro odpad
= Okno
ek
\| \| “l \‘ Misto pro odpad
_)’!i\,yﬁrﬂir‘ﬂiflﬁ\ g Uskladnéni
Péka pro —— \ N BN hiebene a méfidlo
rozevieni dokumenti
hiebene
Rukojet pro
prenaseni /
Uskladnéni hfebene a méfidlo
dokumentd
TECHNICKE UDAJE
Kapacita dérovani Kapacita vazani
Listy papiru Maximélni velikost hebene 18 mm
80¢ 15 listd Max dokument (80 g) 150 listd
Priihledné obalky Technické parametry
100-200 mikrond / 4-8 mil 2 listy Rozméry papiru A4
pfes 200 mikronGi /pies 8 mil 2 listy Dérovaci otvory 21
Jiné standardni obalky Rozestup otvordl 14,28 mm
160-270 g 3 listy Nastavitelné voditko okraje ano
pres 270 g 2 listy Kapacita mista pro odpad 600 listd
Cistd vaha 4,5kg
Rozméry (vyska x délka x hloubka ) 80 x 450 x 250 mm

DULEZITE BEZPECNOSTNi POKYNY PROMER HREBENE A FORMATY DOKUMENTU
A POZOR Piectéte si tyto pokyny piedtim,  Velikosti priméru hiebene

nez zacnete zafizeni pouZivat!

. P 20lh
Uschovejte pro budoudi vyuziti. @
Pri dérovani; g
- vzdy zajistéte, aby byl stroj na stabilnim podkladu

vz ybyisto) P mm palci pocet stranek
- ozkousejte dérovani na nepotfebnych listech a stroj sefidte, nez provedete 6 4 7-20
dérovani na findlnich dokumentech
L . . ; y 8 516 21-40
- pired dérovanim odstrarite sponky a dalsi kovové materidly 0 38 4155
- nikdy nepiekracujte uvedeny vykon stroje 1 12 56-90
v . 16 5/8 91-120
Potiebujete
18 11/16 121-150
pomoc?

Sluzba zékaznikiim. . .
www.fellowes.com
Dovolte nasim odbornikdim,
aby vém pomohli.
NeZ se obrdtite na misto, kde
jste vyrobek zakoupili, vzdy
nejprve zavolejte spolecnosti Fellowes.

INSTALACE

\
2
_ z :
/ i

2. Zkontrolujte, zda je prostor pro 3. Zvednéte viko. Zajistéte, aby
odpad prazdny a spravné upevnény. byla paka pro otevirani hfebene
zatlacena dozadu.

4. Zvednéte dérovaci paku do
vzpfimené polohy.

1. Zajistéte, aby byl stroj na
stabilnim podkladu.

NEZ ZACNETE VAZAT

\\\\\\‘\A\‘” & €

—7

4. Otestujte dérovani na

1. Zvolte spravny primér hiebene 2. Zasunite plastovy hfeben 3. Otevfete hieben piitaZenim

pomoci skladovaciho prostoru do mechanismu. paky pro jeho otevirni dopfedu. nepottebnych listech pro kontrolu
hiebene. nastaveni voditka okraje.
VAZANI

Predni 2 Max

obalka I 5

Zadni (60 gsm)

obalka

1. Ujistéte se, Ze je vodic okrajli
nastaven na spravnou velikost
dokumentu. Nejprve dérujte pfedni

2. Listy dérujte po malych dévkach,
jez nepretéZuji stroj ani uZivatele.
Je-li tfeba, upravte vodic okraj.

3. Dérované listy zavadéjte pfimo
na rozevieny hieben. Zacnéte
predni casti dokumentu.

azadni obdlku. svézany dokument.

4. Kdyz jsou na hieben vlozeny vsechny
listy, uzaviete hfeben zatlacenim
paky pro uzavieni hiebene a vyjméte

OPRAVA SVAZANEHO DOKUMENTU ODSTRANENI ODPADNIHO MATERIALU

Dal3i listy Ize kdykoli pfidat nebo odebrat tak, Ze oteviete a pak zaviete
hieben dle predchoziho popisu.

Prostor pro odpad je umistén pod strojem a Ize k nému pfistoupit z pravé strany. Pro
co nejlep3i vysledek prostor pravidelné cistéte.

USKLADNENI

Sklopte dérovaci paku do vodorovné polohy. Sklopte viko. Hfebenovy vazac Star+ je zkonstruovan tak, Ze miize byt ukladén horizontéIné i vertikdIné. Md nozicky, které mu
umoznuji byt ve vzpfimené poloze.

ODSTRANOVANI PORUCH

Problém Pficina Reseni

Vyrazené otvory nejsou vystiedéné  Voditko okraje nenf nastaveno Upravte voditko okraje, dokud nenf vzorec otvor{i spravny

Stroj nedéruje Zablokovani Zkontrolujte, zda je prostor pro odpad prazdny. Zkontrolujte préichodnost vstupniho otvoru pro papi.
Dérované atvory nejsou Odrezky uvizly pod vysekem. Zasurite do vstupniho otvoru pro papir pevny karton. Posurite karton do strany tak, abyste uvolnili volné
rovnobézné s okrajem. odfezky do prostoru pro odpad.

(astecné otvory Listy nejsou sprdvné zarovndny na vzorec dérovani. Upravte voditko okraje a otestujte dérovani na odpadnim papiru, dokud nenf vzorec otvor( spravny

Poskozené okraje dérovaného otvoru  Pravdépodobné pietizen stroje Plastové abaly dérujte s listy papiru. Snizte pocet dérovanych listd.

Unik odpadu z podnosu pro odpad Prostor pro odpad nenf sprdvné zasunuty nebo se
aktivovala funkce vyhozen.

Zkontrolujte, zda je prostor pro odpad prazdny a zda je funkce vyhozeni uzaviena.

ZARUKA

Spolecnost Fellowes zarucuje, Ze vechny soucdsti vazace budou prosty vad materidlu a provedeni po dobu 2 let od data nékupu prvnim zérucni Ihiitu. V zadném pripadé nebude spolecnost Fellowes zodpovédna za eventudini ndsledné kody prisuzované tomuto produktu. Tato zaruka

spotrebitelem. Pokud v priibéhu zdrucni doby kterékoli ést bude zavadnd, vase jedind a vyluénd forma ndpravy bude oprava nebo vjména vadné vdm piizndvd specifickd zakonnd prava. Vedle téchto prdv viak mohou existovat jesté prava dalsi ¢i odli$nd. Trvan, terminy a podminky této zéruky

césti podle volby a na naklady spolecnosti Fellowes. Tato zéruka neplati v pfipadé hrubého zachdzeni, nesprévného pouZitf nebo nepovolené opravy.  plati celosvétové, kromé pfipadd, kde mistni zékony uklddaj riznd omezen, restrikce nebo podminky. Se zadosti o dalsi podrobnosti nebo o servis v

Jakakoli implikovand zaruku, vcetné zéruky prodejnosti nebo zplisobilosti pro urcity (cel, je timto Casové omezena na odpovidajici vyse uvedenou rémi této zaruky se obratte pifmo na spolecnost Fellowes nebo svého prodejce. 3]
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SLOVENSKY

Rucka na dierovanie

=

Podpera
dokumentov (veko)

Nastavitelné
vodidlo okraja

Vstupny otvor na papier )

Odpadova nadoba
—F= Okno
)| \| \| “‘l \‘ Odpa.dové nadoba
o D RER "i\'ﬁ‘ Ulozenie hrebetia
Otvdracia — amierka
packa dokumentov
hrebefia
Rucka na nosenie
UloZenie hrebera a mierka
dokumentov
SCHOPNOSTI
Kapacita perforovania Kapacita viazania
Harky papiera Maximélna velkost hreberia 18 mm
80¢ 15 hérkov Maximélny pocet dokumentov (80 g) 150 hdrkov
Priesvitné félie Technické tdaje
100-200 mikrdnov 2 harky Rozmery papiera A4
200+ mikrénov 2 harky Otvory na perforovanie 21
Iné Standardné obaly Rozstup otvorov 14,28 mm
160-270g 3 harky Nastavitelné vodidlo okraja ano
270+g 2 hdrky Kapacita odpadovej nddoby priblizne 600 hdrkov

DOLEZITE BEZPECNOSTNE POKYNY
A\ POZOR

Odlozte si ich pre buddcnost.

Pred pouzivanim zariadenia si
preditajte nasledujuce pokyny!

Pri perforovani;
- vzdy dbajte na to, aby zariadenie bolo na pevnom povrchu

- pred perforovanim konecnych dokumentov najprv skiste perforovat
nepotrebné harky a podfa potreby nastavte zariadenie

- pred perforovanim odstréite spinky a iné kovové predmety z dokumentov

- nikdy neprekracujte udavany vykon zariadenia

Potrebujete
pomoc?

Zakaznicky servis. . .
www.fellowes.com
Nechajte nasich odbornikov,
aby vdm pomohli s riesenfm.
Vzdy zavolajte najprv spolocnosti
Fellowes, az potom kontaktujte predajcu.

Cista hmotnost 4,5kg
80x 450 x 250 mm

Rozmery (SxDxH)

PRIEMER HREBENA A VELKOST DOKUMENTOV

Velkosti priemeru hrebena

20l
80g
mm palce pocet stran

6 1/4 2-20
8 5/16 21-40
10 3/8 41-55
12 12 56-90
16 5/8 91-120
18 11/16 121-150

PRIPRAVA

P}

2. Skontrolujte, i je odpadova
nddoba prdzdna a sprévne zalozend.

1. Skontrolujte, i je zariadenie na
pevnom povrchu.

SKOR AKO ZACNETE VIAZAT

\\\\\\‘\A\‘” & €

1. Pomocou zasobnika uloZenia
hrebena vyberte spravny

2.Vlozte plastovy hrebei
do mechanizmu.

priemer hrebena.
POSTUP VIAZANIA
Predny - max.
obal I 5
Zadnj (60 gom
obal

1. Uistite sa, Ze bo¢na vodiaca lista
je nastavend na spravnu velkost
dokumentu. Najprv perforujte
predny a zadny obal.

2. Harky perforujte v malych davkach,
ktoré nepretazuju zariadenie

ani pouzivatela. V pripade potreby
bocnu vodiacu liStu upravte.

OPRAVA ZVIAZANEHO DOKUMENTU

Kedykolvek mozete pridat alebo odstranit dalSie harky tak, Ze otvorite a
potom zavriete hreberi podfa uvedeného postupu.

SKLADOVANIE

——

4. Zdvihnite ricku perforovania do
hornej polohy.

3. Zdvihnite veko. Skontrolujte,
(i je packa otvorenia hrebefia
zatlacend dozadu.

4. Skisobne perforujte nepotrebné
hdrky papiera na kontrolu
nastavenia vodidla okraja.

3. Potiahnite packu otvorenia
hrebena dopredu, ¢im ho otvorite.

3. Vkladajte perforované harky
priamo na otvoreny hrebef. Zacnite
od zaciatku dokumentu.

4. Po vlozeni v3etkych perforovanych
hdrkov na hrebef potlacte packu
hrebena dozadu, ¢im zavriete hreben a
odstrénite zviazany dokument.

ODSTRANENIE NADBYTOCNYCH KUSKOV PAPIERA

Odpadové néddoba sa nachddza pod zariadenim a je pristupnd z pravej strany.
Odpadovi nadoby pravidelne vyprazdiuijte.

Sklopte ricku perforovania do vodorovnej polohy. Sklopte kryt. Hrebefiovy viazac Star+ sa moze skladovat v horizontdlnej alebo vo vertikdlnej polohe. Mé noZicky,

ktoré umoziuji jeho postavenie.

ODSTRANOVANIE PORUCH

Problém Pricina

Riesenie

Perforované otvory nie st v strede Nie je nastavené vodilo okraja

Upravte vodidlo okraja tak, aby vzorka otvorov bola sprdvna

Zariadenie neperforuje Upchanie Skontrolujte, ¢i je odpadova nédoba prazdna. Skontrolujte upchanie vstupného otvoru na vkladanie papiera.

Perforované diery nie st Pod otvormi sa zasekli Glomky. Vezmite hdrok tvrdého papiera a zasufite ho do vstupného otvoru na vkladanie papiera. Postvajte tvrdym

stibezné s okrajom. papierom do bokov, aby sa uviaznuté kiisky papiera uvolnili do odpadovej nddoby.

Otvory nie su celé Harky nie st sprédvne zarovnané na Upravte vodidlo okraja a otestujte perforovania na nepotrebnjich harkoch papiera, kym na stavenie nie
vzorku perforovania. jespravne

Poskodené okraje dier Mozné pretaZenie zariadenia Plastové abaly perforujte spolu s hdrkami papiera. Zmensite pocet perforovanjich harkov.

Z odpadovej nddoby sa vysypajt kiisky papiera  Odpadovd nddoba nie je spravne zalozend, alebo sa

aktivovala funkdia ,vysypania“

ZARUKA

Spolocnost Fellowes ddva zaruku na vietky Casti tohto viazacieho zariadenia, Ze nemajd poruchu v materidli a spracovani na 2 roky od détumu
kipy prvym zdkaznikom. Ak sa ndjde pocas zarucnej lehoty chybnd cast, vyhradné népravné opatrenie bude oprava alebo vymena chybnej asti
na ndklady spolocnosti Fellowes. Této zaruka neplati v pripadoch nesprévneho pouZitia, zIého zaobchddzania alebo neopravnenej opravy. Kazda
zahmutd zaruka vrdtane predajnosti, alebo splisobilosti pre urcity Ucel je tymto obmedzend na trvanie primeranej zarucnej lehoty vysvetlenej

Skontrolujte, ¢i je odpadovd nadoba prazdna a funkcia ,vysypania” zatvorend.

vyssie. Spolocnost Fellowes nebude v Ziadnom pripade zodpovednd za pripadné nésledné alebo vedlajsie Skody prisudzované tomuto vyrobku. Této
zdruka vam ddva urcité zakonné prava. Mozete mat iné zakonné prva, ktoré sa Iisia od tejto zaruky. Trvanie, terminy a podmienky tejto zdruky platia
celosvetovo, okrem pripadov, kde miestne zdkony ukladajd rozne obmedzenia, restrikcie alebo podmienky. So Ziadostou o dalsie informdcie alebo
zdrucny servis sa obrétte na spolocnost Fellowes alebo vasho predajcu.
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SLOVENSCINA

Rocica za luknjanje

Podpora l7

dokumenta
(pokrov)

[RelllowES.

Nastavljivo

ReZa za papir %

vodilo roba
‘ - \\/ Pladenj za odpadke
/ = i Okno
ek )
10 10 00 d E\\ﬂg\\ Pladen; za odpadke
_ﬂrﬁrﬁrﬂiﬁﬂrﬁf’ﬁ‘\“\ \ Odlagalnik
Roticaza —— \ spirale in merilnik
odpiranje dokumenta
spirale
Rodaj za prenasanje
Odlagalnik spirale in merilnik
dokumenta
ZMOGLIJIVOSTI
Zmogljivost luknjanja Zmogljivost vezave
Listi papirja Maks. velikost spirale 11/16” (18 mm)
809/201b 15 listov Maks. dokument (80 g/20 Ib) 150 listov
Prozorne platnice Tehnicni podatki
100-200 mikronov/4—8 mil 2lista Dimenzije papirja A4
200+ mikronov/8+ mil 2lista Reze za luknjanje 21
Druge standardne platnice Nagib rez 14,28 mm/9/16"
160-270 g/40-60 Ib 3 listi Nastavljivo vodilo robov da
270+ g/60+ Ib 2lista Zmogljivost pladnja za odpadke 600 listov
Neto masa 4,5kg/10lb
Dimenzije (SxV x G) 80 mm x 450 mm x 250mm/3,1"x 17,7"x9,8"

POMEMBNA VARNOSTNA NAVODILA
A\ POZOR

Hranite za nadaljnjo uporabo.

Pred uporabo preberite.

Med luknjanjem:
- Vedno zagotovite, da se naprava nahaja na stabilni podlagi.

- Preverite luknjanje na odpadnih listih papirja in pred luknjanjem koncnih
dokumentov napravo nastavite.

- Pred zacetkom luknjanja odstranite sponke in druge kovinske dele.

- Nikoli ne presezite navedene zmogljivosti naprave.

Potrebujete
pomoc?

Oddelek za pomo¢ uporabnikom
www.fellowes.com
Dovolite, da vam nasi strokovnjaki
pomagajo z resitvijo.

Vedno se najprej obrnite na
podijetje Fellowes, preden stopite v
stik s prodajnim mestom, kjer ste
kupili izdelek.

PREMER SPIRALE IN VELIKOSTI DOKUMENTA

Velikosti premera spirale

20l
80g
mm palci Stevilo strani

6mm /4" 2-20
8mm 5/16” 21-40
10 mm 3/8" 41-55
12 mm 12" 56-90
16 mm 5/8" 91-120
18 mm 11/16" 121-150

NASTAVITEV

P}

2. Preverite, ali je pladenj za
odpadke prazen in pravilno
namescen.

1. Zagotovite, da se naprava nahaja
na stabilni podlagi.

PRED VEZAVO

2.V mehanizem vstavite
plasticno spiralo.

1. S pomocjo odlagalnika spirale
izberite pravilen premer spirale.

KORAKI VEZAVE

Sprednja 2 Maks.

15

(80 gsm/20 Ibs)

Zadnja
platnica

1. Prepricajte se, da je vodilo roba
nastavljeno na pravilno velikost
dokumenta. Najprej preluknjajte
sprednje in zadnje platnice.

2. Liste luknjajte v manjsih
sklopih, ki ne preobremenijo
naprave ali uporabnika. Po potrebi
nastavite vodilo roba.

POPRAVLJANJE ZVEZANEGA DOKUMENTA

Dodatne liste lahko kadarkoli dodate ali odstranite tako, da odprete in nato
zaprete spiralo, kot je opisano zgoraj.

SHRANJEVANJE

4. Dvignite ro€ico za luknjanje
v navpicni poloZaj.

3. Dvignite pokrov. Prepricajte se,
da ste rocico za odpiranje spirale
potisnili nazaj.

4, Preverite luknjanje na odpadnih
listih papirja, da preverite
nastavitev vodila roba.

3. Povlecite rocico za odpiranje
spirale naprej, da spiralo razprete.

Meh

3

3. Preluknjane liste naloZite
neposredno na odprto spiralo.
Zacnite s sprednjim delom
dokumenta.

4. Ko so vsi preluknjani listi nalozeni
na spiralo, potisnite nazaj rocico za
spiralo, da jo zaprete in odstranite
zvezan dokument.

ODSTRANJEVANJE ODPADNIH ODREZKOV

Pladenj za odpadke se nahaja pod napravo, do njega pa se dostopa z desne strani.
Za najboljSe rezultate pladenj redno spraznite.

Rocico za luknjanje spustite v vodoravni poloZaj. Spustite pokrov. Kombinirana naprava za vezavo Star+ je oblikovana za shranjevanje v
vodoravnem ali navpi¢nem poloZaju. Naprava ima nogice, ki ji omogocajo, da stoji pokonci.

ODPRAVLJANJE TEZAV

Tezava Vzrok

Resitev

Preluknjane luknje niso na sredini. Vodilo roba ni nastavljeno.

Nastavljajte vodilo roba, dokler vzorec lukenj ni pravilen.

Naprava ne luknja. Blokada.

Preverite, ali je pladenj za odpadke prazen. Preverite, ali je v reZi za papir prislo do blokiranja.

Preluknjane luknje niso vzporedne zrobom. ~ Smeti so se zataknile pod matrico.

Vizemite neupogljiv karton in ga potisnite v re7o za papir. Karton premikajte bocno, da spustite
morebitne odrezke papirja v pladen; za odpadke.

Delne luknje. Listi niso pravilno poravnani z vzorcem luknjanja.

Nastavljajte vodilo roba in preverite odpadne liste za luknjanje, dokler ne dobite pravilnega rezultata.

Poskodovani robovi lukenj. Mogoce je prislo do preobremenitve naprave.

Plasticne platnice luknjajte skupaj z listi papirja. ZmanjSajte Stevilo listov, ki jih luknjate.

Pladen; za odpadke pusca.
aktivirala 'funkcija razstavljanja.

GARANCLIA

Podjetje Fellowes jamci, da so vsi deli naprave za vezavo brez napak v materialu in izdelavi ter zagotavlja servis in podporo dve
leti od dneva nakupa prvega uporabnika. Ce se v Casu trajanja garandijske dobe kateri koli del okvari, je vasa edina moznost
popravilo ali zamenjava okvarjenega dela na podlagi mnenja in na stroske podjetja Fellowes. To jamstvo ni veljavno v primeru
Zlorabe, neprimerne rabe ali nepooblascenega popravila. Trajanje katerega koli impliciranega jamstva, vkljucno z jamstvom

0 Ustreznosti za prodajo ali primernosti za dolocen namen, je omejeno na ustrezno garancijsko obdobje, navedeno zqoraj.

Pladen; za odpadke ni pravilno vstavljen ali pa se je

Preverite, al je pladenj za odpadke prazen in ali je ‘funkcija razstavljanja' zaprta.

Podjetje Fellowes v nobenem primeru ne prevzema odgovornosti za poskodbe, ki so posledica uporabe izdelka. Ta garancija
vam daje dolocene pravne pravice. Morda vam pripadajo tudi druge pravne pravice, ki se razlikujejo od tukaj navedenih. Trajanje
in pogoji tega jamstva so veljavni povsod po svetu, razen v drzavah, kjer zakonsko veljajo drugacne omejitve ali pogoji. Za ve¢
podrobnosti ali za servis v sklopu tega jamstva se obrnite na podjetje Fellowes ali vasega prodajalca.
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Ablak
Hulladéktalca

Gerinctarold és
dokumentum-
mérce

Hordozéfogantyu

Hulladéktalca

Gerinctarold és dokumentum-mérce

TULAJDONSAGOK
Lyukasztasi teljesitmény Kotési teljesitmény
Papirlapok Max. gerincméret 18 mm
80¢ 15lap Max. dokumentum (80 g) 150 lap
Atlatszé boritok Miiszaki adatok
100-200 mikron 2lap Papirméretek A4
200+ micron 2lap Lyukasztsi rések 21
Egyéb szabvanyos boritok Lyukosztds 14,28 mm
160-270 g 3lap Allithaté élvezetd van
270+g 2lap Hulladéktalca teljesitménye 600 lap
Nettd stly 4,5kg
Méretek (MxHxM) 80 x 450 x 250 mm

FONTOS BIZTONSAGI UTASITASOK

A\ VIGYAZAT

Hasznalat eldtt olvassa el!

Kérjiik, tartsa meg jovébeni hivatkozésra.

Lyukasztaskor;

- mindig biztositsa, hogy a gép stabil feliileten legyen

- a céldokumentumok lyukasztdsa eldtt kidobasra szant lapokon végezzen
tesztlyukasztast, és ennek nyomén éllitsa be a gépet

lyukasztas eldtt szedje le a tiz6kapcsokat és egyéb fém adalékokat a lapokrdl

- soha ne lépje tul a gép megadott teljesitményét

Segitségre van
sziiksége?

Vevgszolgdlat. . .
www.fellowes.com
Hagyja, hogy szakértdink
segftsenek egy megolddssal.
Mieldtt megkeresné a forgalmazét,
akitdl a késziiléket vasarolta,
el6szor mindig benniinket hivjon.

GERINCATMERG & DOKUMENTUMMERETEK

Gerincatméro méretek

20lh
80g
mm hiivelyk lapok szama

6 1/4 2-20
8 516 21-40
10 3/8 41-55
12 1/2 56-90
16 5/8 91-120
18 11/16 121-150

BEALLITAS

P}

2. Ellendrizze, hogy a hulladéktélca
lires-e és hogy megfelelGen keriilt-e
beillesztésre.

\\\\\\‘\A\‘” & €

——

4. Alyukasztékart annak
fiigg6leges helyzetéhe emelje fel.

1. Biztositsa, hogy a gép stabil
felileten legyen.

3. Emelje fel a fedelet. Biztositsa,
hogy a gerincnyitd kar hatrafelé
legyen nyomva.

KOTES ELOTT

1. A gerinctdrol6 tdlca segitségével 2. Amdanyag gerincet helyezze 3. A gerinc kinyitasara, huizza el6re 4. Az élvezet6 bedllitdsanak

vélassza ki a helyes gerincatmérét. be a szerkezetbe. a gerincnyitd kart. ellendrzésére, kidobasra szant
lapokon végezzen tesztlyukasztast.
o 2
Elils6 Max.
boritd I 5
Hitss nécyretméter
boritd

1. Ellendrizze, hogy a szélvezetd a
megfeleld dokumentumméretre
legyen dllitva. El6szor az eliils6 és
hatsd boritékat lyukassza ki.

2. Kis adagokban lyukassza a lapokat,
hogy ne terhelje tdl a gépet vagy

a felhaszndlot. Ha sziikséges, dllitsa
be a szélvezett.

3. Akilyukasztott lapokat
kozvetleniil a nyitott gerincre fiizze
fel. A dokumentum elején kezdje.

4. Amikor az osszes kilyukasztott

lap a gerincre keriilt, nyomja hétraa
gerinckart a gerinc lezardsara, majd a
kotott dokumentumot vegye ki a géphdl.

KOTOTT DOKUMENTUM MODOSITASA A NYESEDEKHULLADEK ELTAVOLITASA

A gerinc fent leirt kinyitdsaval és visszazdrasaval a dokumentumhoz barmikor
hozzd lehet adni tovabbi lapokat, tovabba el is lehet dket tavolitani.

A hulladéktalca a gép alatt talalhatd, és annak jobb oldala fel6l lehet hozzaférni.
A legjobb eredményeket a talca gyakori kiiiritése biztositja.

TAROLAS

Vizszintes helyzetbe eressze le a lyukasztékart. Hajtsa le a fedelet. A Star+ gerinckdt6t tervezése szerint vizszintesen vagy fiiggélegesen is lehet trolni. A fiigg6leges
allast lehetdvé tevd labakkal rendelkezik.

HIBAELHARITAS

Probléma 0k Megoldas

Akilyukasztott lyukak nem kdzpontosak  Nincs bedllitva az élvezetd Addig igazgassa az élvezet§ bedllitésdt, mig a lyukminta helyessé nem vdlik

A gép nem lyukaszt Fldugulds Ellendrizze, hogy a hulladéktalca dres-e. Ellendrizze, hogy nem dugult-e el a papiradagold nyflds.

A kilyukasztott yukak nem
parhuzamosak a szegéllyel.

Tormelék ragadt a sajtoldszerszamok ald. (stisztasson be eqy merev kartonpapirt a papiradagold nyflésha. A kartonpapirt oldaliranyd mozdulatokkal

huzigdlja, hogy kimozditsa a lemaradt nyesedékeket, hogy azok leessenek a hulladéktdlcdba.

Részleges lyukak Alapok nincsenek megfelelden vonalban a Igazitsa be az élvezetts, és kidobdsra szant lapokon végezzen tesztlyukasztdsokat, mig a lyukak megfelel6kké

yukasztdsi mintaval. nem vdlnak

Alyukak szélei sériiltek Lehet, hogy a gépet tdlterhelték Manyag borftkkal egyiltt lyukassza a papirlapokat. Csokkentse az egyszerre lyukasztott lapok szamat.

Ahulladéktdlcérdl potyog a hulladék A hulladéktdlct helytelenl illesztették be, vagy a

szétrepedési biztositék” aktivalddott

Ellendrizze, hogy a hulladéktalca ires-e, és hogy a,szétrepedési biztositék” zdrdsra kerilt-e.

GARANCIA

A Fellowes az eredeti fogyasztd dltali vasarlds datumatél szamitott 2 évre garantélja, hogy a kotégép minden alkatrésze mentes az anyag- és
megmunkaldsi hibdktol. Ha a garancidlis iddszak alatt valamely alkatrész hibdsnak bizonyul, erre az egyetlen és kizérdlagos orvoslds a hibds jogai, amelyek killonboznek ettdl a garancidtdl. A jelen garancia iddtartama, kikotései és feltételei vildgszerte érvényesek, kivéve, ahol a helyi

alkatrésznek vagy a terméknek - a Fellowes céq valasztdsa szerinti és a cég koltségére torténd - javitésa vagy cseréje. Ez a garancia nem torvények killonbozd korldtozasokat, megkatéseket, vagy feltételeket kivetelnek meg. Tovbbi részletekért vagy a jelen garancia keretében torténd

érvényes helytelen hasznélat, hibds kezelés, lletve illetéktelen javitds esetén. A garancia, beleértve az eladhatdségot vagy egy killonds célra valo szervizelésért Iépjen kapcsolatba a Fellowes céggel vagy a kereskeddvel. 37
alkalmasségot, iddtartamat tekintve a fent kzzétett qarancilis iddszakra korldtozodik. A Fellowes semmilyen esetben sem felelds az ennek

a terméknek tulajdonithaté kavetkezményi vagy véletlen kdrokért. Ez a garancia sajatos jogokat ad Onnek. Onnek lehetnek eqyéb torvényes
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PORTUGUES

Suporte de
documentos (tampa)
b Entrada para papel
Guia de hordo
ajustavel
= Janela
1 | \| | \ d Tabuleiro de residuos
"irnirlﬁqﬂif’lir"i‘f\ \ Armazenamento
Alovanca de — NN W N do pente e medida
abertura do de documentos
pente

CAPACIDADES

Capacidade de perfuracéo

Pega de transporte

Capacidade de encadernacdo

Manipulo de perfuracio

,,

Tabuleiro de residuos

Armazenamento do pente e medida
de documentos

Folhas de papel Tamanho mdx. do pente 18 mm
80¢g 15 folhas Mdx. documento (80 g) 150 folhas
Capas transparentes Dados técnicos
100-200 micra 2 folhas Tamanho do papel M
200+ micra 2 folhas Ranhuras de perfuracio 21
Outras capas normalizadas Espaco entre ranhuras 14,28 mm
160-270 ¢ 3 folhas Guia de bordo ajustdvel sim
270+ g 2 folhas (apacidade do tabuleiro de residuos 600 folhas

Peso liquido 45kg
Dimensaes (AxCxP) 80 x 450 x 250 mm

INSTRUCGES DE SEGURANCA IMPORTANTES
A ATENCAO Leia antes de utilizar

o aparelho!
Conserve para consulta futura.

Ao perfurar;
- cerifique-se sempre de que a mdquina estd numa superficie estdvel

- perfure folhas de rascunho para testar e regular a maquina antes de perfurar
documentos finais

- retire os agrafes e outros elementos metdlicos antes de perfurar
- nunca ultrapasse o rendimento indicado da mdquina

Precisa
de ajuda?

Servico de apoio ao cliente. . .
www.fellowes.com
Deixe 0s nossos peritos
ajudd-o a encontrar uma solugdo.
Ligue sempre para a Fellowes
antes de entrar em confacto
com o seu ponto de venda.

DIAMETRO DO PENTE E TAMANHOS DE DOCUMENTOS

Diimetros do pente

20
80g
mm polegadas nimero de pdginas
6 1/4 220
8 5/16 21-40
10 3/8 41-55
12 1/1 56-90
16 5/8 91-120
18 11/16 121-150

INSTALACAO

P}

1. Certifique-se sempre de
que a mdquina estd numa
superficie estdvel.

2. Certifique-se de que o
tabuleiro de residuos estd vazio
e devidamente encaixado.

ANTES DE ENCADERNAR
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1. Seleccione o didmetro correcto

do pente, utilizando o tabuleiro
armazenamento do pente.

2. Insira o pente de pldstico
de dentro do mecanismo.

PASSOS PARA ENCADERNAR

2 -
Capa Max.
(80 gsm)
Contracapa

1. Certifique-se de que o guia
de bordas esteja definido para o

tamanho adequado do documento.

Primeiro, perfure a capa e
a confracapa.

2. Perfure as folhas em pequenos
lotes, de forma a niio sobrecarregar
a mdquina ou o utilizador. Ajuste o
guia de bordas se necessdrio.

RECTIFICAR UM DOCUMENTO ENCADERNADO

Podem ser acrescentadas ou refi

radas mais folhas, a qualquer momento,

abrindo e fechando o pente conforme acima descrito.

ARMAZENAMENTO

Baixe o manipulo de perfuraciio até & posicdo horizontal. Baixe a tampa. A mdquina de encadernacdio com pente Star+ foi concebida para armazenamento na

horizontal ou na vertical. Dispde

de pés que permitem manté-la na verfical.

RESOLUCAQ DE PROBLEMAS

Problema

Motivo

4. Levante o manipulo de
perfuracdio até & posiciio verfical.

3. Levante a tampa. Certifique-se
de que a alavanca de abertura do
pente estd puxada para trds.

4. Perfure folhas de rascunho
para festar as regulacdes do guia
de bordo.

3. Puxe a alavanca de abertura do
pente para abrir o pente.

4. Quando todas as folhas perfuradas
forem colocadas sobre o pente,
empurre a alavanca do pente para
trds para fechar o pente e retire o
documento encadernado.

REMOCAO DOS RECORTES DE RESiDUOS

0 tabuleiro de residuos fica por baixo da mdquina e pode ser acedido pelo lado
direito. Para obter os melhores resultados, esvazie regularmente o tabuleiro.

3. Coloque as folhas perfuradas
directamente sobre o pente aberto.
Comece com a parte da frente

do documento.

Soluciio

As perfuragdes no estdo centradas

0 guia de bordo ndo estd regulado

Ajuste o guia de bordo até que o padrdo de perfuracdes esteja correcto

A mdquina ndo perfura

Bloqueio

Certifique-se de que o tabuleiro de residuos estd vazio. Cerfifique-se de que a entrada de papel ndo
estd blogueada.

0s furos perfurados niio estdo
paralelos ao bordo.

Existem defritos aprisionados entre as fieiras.

Pegue numa cartoling rigida e introduze-a na entrada de papel. Mova a cartoling de um lado para o
outro para desbloquear qualguer recorfe que tenha ficado no tabuleiro de residuos.

Furos parciais

As folhas ndo estiio correctamente alinhadas segundo o
padrdo de perfuragdo.

Ajuste o guia de bordo e perfure folhas de rascunho até conseguir o padro correcto

Bordos dos furos danificados

Eventual sobrecarga da mdguina

Perfure capas de pldstico com folhas de papel. Diminua o nimero de folhas a perfurar.

Fugas do tabuleiro de residuos

GARANTIA

0 tabuleiro de residuos ndo estd correctamente infroduzido
ou @ “funcionalidade de rebentamento” foi activada

A Fellowes garante que todas as pegas da encadernadora esfio isentas de defeitos de material e mo-de-obra durante um periodo de 2 anos

a contar da data de compra pelo consumidor original. Se

encontrar um defeito em qualquer pega durante o periodo de garantia, o seu nico

e exclusivo recurso serd a reparagdo ou o substituictio, mediante o itério & a expensas da Fellowes, da pega com defeito. Esta garantia ndo

se aplica em casos de ufilizagdo abusiva, manuseamento

inadequado ou reparagto ndo autorizada. Qualquer garantia implicita, incluindo de

comercializagio ou de adequagdo para uma finalidade em particular, é aqui limitada o periodo de garantia apropriado, conforme anferiormente

Certifique-se de que o tabuleiro de residuos estd vazio & que o “funcionalidade de rebentamento”
estd desligada.

estabelecido. Em caso algum poderd a Fellowes ser responsabilizada por quaisquer danos consequentes imputdveis a esfe produto. Esta garantia

concede-he direitos legais especificos. Pode beneficiar de outros direitos legais diferentes dos constanfes nesta garantia. A duragdo e os termos

e condicdes desta garantia sio vdlidos a nivel mundidl, salvo em caso de imposicio de limitagdes, restrigdes ou condides diferentes pelas leis

locais. Para obfer mais pormenores ou receber servicos nos termos desta garantia, confacte directamente a Fellowes ou consulte o seu agente 39
autorizado.
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HRVATSKI

Oslonac za l

dokumente
(poklopac)

Podesivi

il

Otvor za papir

Rucka za budenje

Prozorcic
Ladica za otpatke
Skladistenje

\
‘

Ladica za otpatke

Rutkaza —— spirala i mjera¢
otvaranje za dokumente
spirale
Rucka za nodenje
Skladistenje spirala i mjerac za
dokumente
MOGUCNOSTI
Kapacitet busenja Kapacitet uvezivanja
Listovi papira Maks. veli¢ina spirale 11/16” (18 mm)
80g/201b 15 listova Maks. dokument (80 g /20 Ib) 150 listova
Prozirne korice Tehnicki podaci
100-200 mikrona / 4-8 mil 2lista Dimenzije papira A4
200+ mikrona / 8+ mil 2lista Utori za busenje 21
Druge standardne korice Nagib utora 14,28 mm/9/16"
160-270 g / 40-60 Ib 3lista Podesivi granicnik da
270+9/60+Ib 2lista Kapacitet ladice za otpatke 600 listova
Neto tezina 45kg/101b
Dimenzije (SxDxV) 80x450x250 mm/3,1"x17,7"x9,8"

VAZNE SIGURNOSNE UPUTE

AOPREZ Procitajte prije uporabe!

Zadrzite za buduce konzultiranje.

Tijekom busenja:

uvijek pazite da stroj stoji na ravnoj povrsini

- isprobajte busenje na otpadnom papiru i podesite stroj prije busenja
potrebnih dokumenata

prije busenja uklonite spajalice i druge metalne predmete

- nikada nemojte premasiti navedene specifikacije stroja

Potrebna vam
je pomoc¢?

Sluzba za korisnike. . .
www.fellowes.com
Neka vam nasi stru¢njaci pomognu
nadi rjesenje.
Uvijek se obratite trtki Fellowes prije
kontaktiranja prodajnog mjesta.

Promijeri spirale

PROMJER SPIRALE | VELICINE DOKUMENATA

20l
80g
mm indi broj listova

6mm /4" 2-20
8mm 5/16” 21-40
10 mm 3/8" 41-55
12 mm 12" 56-90
16 mm 5/8" 91-120
18 mm 11/16" 121-150

PODESAVANJE

1. Pazite da stroj stoji na ravnoj 2. Provjerite je li ladica za 3. Podignite poklopac. Pazite da je 4. Podignite rucku za busenje u
povrsini. otpatke prazna i ispravno rucka za otvaranje spirale gurnuta uspravni polozaj.

postavljena. unatrag.
PRIJE UVEZIVANJA

1. Odaberite ispravan promjer 2. Umetnite plasti¢nu spiralu u 3. Povucite rucicu prema naprijed 4. Isprobajte busenje na otpadnom

spirale s pomocu ladice za mehanizam. za otvaranje spirale. papiru kako biste provjerili
skladiStenje spirala. podesavanje granicnika.
KORACI ZA UVEZIVANJE

Prednja 2 Maks.

korica 1 5

Zadnja (80 g/m2/20 1b)

korica

1. Pazite da je grani¢nik podeden na
ispravnu veli¢inu dokumenta. Prvo
izbusite prednju i zadnju koricu.

2. Busite papir u malim snopovima
kako se stroj ili korisnik ne bi
preopteretili. Podesite granicnik,
ako je potrebno.

POPRAVLJANJE UVEZANOG DOKUMENTA

Listovi se mogu naknadno dodati ili ukloniti bilo kad tako da se spirala
otvori i zatvori na prethodno opisani nacin.

SKLADISTENJE

Spustite rucku za busenje u vodoravni poloZaj. Spustite poklopac. Stroj za spiralno uvezivanje Star+ dizajniran je za vodoravno ili okomito skladistenje.
Stroj ima noZice za uspravno postavljanje.

RJESAVANJE PROBLEMA

Poteskoca Uzrok Rjesenje

3. Zatim probusene listove stavite
izravno na otvorenu spiralu. Prvo
stavite prednju koricu dokumenta.

4. Kada sve listove stavite na spiralu,
gurnite rucicu za zatvaranje spirale
unatrag i maknite uvezani dokument.

UKLANJANJE OTPADAKA

Ladica za otpatke nalazi se na dnu stroja i otvara se s desne strane. Redovito praznite
ladicu za najbolje rezultate.

zbusene rupe nisu centrirane Granicnik nije podesen Podesite granicnik do odgovarajuceg uzorka rupa

Stroj nece busiti Blokada Provierite je li ladica za otpatke prazna. Provjerite je li otvor za papir blokiran.

Izbusene rupe nisu paralelne s rubom. Zaostali otpaciispod nozeva. Umetnite komad krutog kartona u otvor za papir. Pomaknite karton lijevo-desno

kako biste qurnuli preostale otpatke u ladicu za otpatke.

Djelomicno izbusene rupe Listovi nisu ispravno poravnati s uzorkom busenja. Podesite granicnik i isprobajte busenje na otpadnom papiru dok ne bude ispravno

Osteceni rubovi rupa Moguce preopterecenje stroja Busite plasticne korice s listovima papira. Smanjite broj listova koji se buse.

Otpaci ispadaju iz ladice za otpatke Ladica za otpatke nije ispravno umetnuta ili je aktiviana ~ Provjerite je |i ladica za otpatke prazna i da,,funkcija izbacivanja” nije aktivirana.

funkcija izbacivanja”

JAMSTVO

Fellowes jamci da su svi dijelovi stroja za uvezivanje bez nedostataka u materijalu i izradi 2 godine od datuma kupnje za razdobljem jamstva. Fellowes se nece ni u kojem slucaju smatrati odgovornim za bilo koje posljedicne stete koje se pripisuju
prvog kupca. Ako se tijekom jamstvenog razdoblja utvrdi da je bilo koji dio neispravan, vas jedini i iskljucivi pravni lijek bit proizvodu. Ovo vam jamstvo pruZa odredena zakonska prava. Moguce je da imate i druga zakonska prava koja se razlikuju
Ce popravak ili zamjena neispravnog dijela u skladu s mogu¢nostima i o trosku tvrtke Fellowes. Ovo jamstvo ne vrijedi u od ovog jamstva. Trajanje, uvjeti i odredbe ovog jamstva vazeci su diljem svijeta, osim u slucajevima kada lokalni zakoni
slucajevima zlouporabe, neispravnog rukovanja ili neovlastenih popravaka. Svako se izvedeno jamstvo, ukljucujuci ono o zahtijevaju razlicita ogranicenja, restrikcije ili odredbe. Kako biste saznali vise detalja li dobili usluge obuhvacene ovim
prodaji li prikladnosti za odredenu namjenu, ovime ogranicava trajanjem u skladu s odgovarajucim prethodno navedenim jamstvom, obratite se tvrtki Fellowes ili svojem dobavljacu.
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PODESAVANJE

SRPSKI

2 3 ‘
Dr3ka za busenje Yy )

Oslonac za l7 /
dokument

(poklopac)

1. Proverite da li je maSina na 2. Proverite da li je fioka za 3. Podignite poklopac. Proverite 4. Podignite dr3ku za busenje u
[F_l @Z]ﬂ@W@§o stabilnoj povr3ini. otpatke prazna i pravilno da li je rucka za otvaranje spirale uspravni polozaj.
Ulaz za papir postavljena. gurnuta unazad.

Podesiva “’
bo¢na vodica \j =
l o=
// —
l | f

PRE POVEZIVANJA

Prozor

Fioka za otpatke

Mesto za

42

Rucka za — od_Iagar_lje
otvaranje spirale i mera za
spirale dokumente ] ‘
. . 1. Izaberite odgovarajuci precnik 2. Umetnite plasti¢nu spiralu 3. Povucite rucku za otvaranje 4. Testirajte busenje na otpadnim
Drika za noSenje . , . . . . S . s
spirale pomocu fioke za odlaganje u mehanizam. spirale unapred da biste listovima da biste proverili da li je
J spirale. otvorili spiralu. bocna vodica dobro postavljena
Mesto za odlaganje spirale i mera za
dokumente KORACI ZA POVEZIVANJE
MOGUCNOSTI et 2
Kapacitet busenja Kapacitet povezivanja korica
Listovi papira Maks. veli¢ina spirale 11/16” (18 mm)
80g/201b 15 listova Maks. dokument (80 g/ 20 Ib) 150 listova Zkad{lia
orica
Prozirne korice Tehnicki podaci
100—200 mikrona / 4—8 mil. 2 lista Dimenzije papira A 1. Proverite da li je bona vodica 2. Bugite listove u malim grupama 3. Ubacite listove sa izbuSenim 4. Kada sve listove sa probusenim
200+ mikrona / 8+ mil st Otvori za buten )1 pode3ena na odgovarajucu velicinu koje ne preopterecuju masinu rupama direktno u otvorenu rupama ubacite u spiralu, gurnite
mikrona mil. Ista vori za busenje dokumenta. Prvo probusite prednju i ili korisnika. Po potrebi podesite spiralu. Pocnite od prednje strane rucku spirale unazad da biste zatvorili
Druge standardne korice Nagib otvora 14,28 mm /9/16" zadnju koricu. bocnu vodicu. dokumenta. spiralu i izvadite povezani dokument.
160-2709140-601b ita - Podesiabota vofia c POPRAVLJANJE POVEZANOG DOKUMENTA UKLANJANJE OTPADAKA OD ISECANJA
270+9/60+Ib 2lista Kapacitet fioke za otpatke 600 listova ) . o ) . ) o o .
- Dodatne listove u svakom trenutku moZete da dodate ili da ih uklonite tako 3to Fioka za otpatke nalazi se ispod masine i pristupa joj se sa desne strane.
Neto tezina 45kg/101b Cete otvoriti Cespiralusalj, a zatim je zatvoriti kao $to je prethodno opisano. Da biste ostvarili najbolje rezultate, redovno praznite tu fioku.
Dimenzije (Vx Sx D) 80x450x250 mm/3,1"x17,7"x9,8"

VAZNA BEZBEDNOSNA UPUTSTVA
AOPREZ Procitajte pre upotrebe!

Sacuvajte kao referencu za ubuduce.

Kada busite;
- uvek proverite da li je masina na stabilnoj povrsini

- testirajte busenje na nepotrebnim listovima i podesite masinu pre busenja finalnih
dokumenata

- uklonite klamerice i druge metalne predmete pre busenja

- nikada nemojte da prekoracujete nominalni kapacitet masine

Potrebna vam
je pomoc¢?

Korisnicka podréka. . .
www.fellowes.com
Prepustite nasim stru¢njacima da pronadu
reSenje po vasoj meri.
Uvek pozovite kompaniju Fellowes pre nego
$to kontaktirate sa prodavcem.

PRECNIK SPIRALE | VELICINE DOKUMENATA

Precnici spirale
20l
&
mm in broj stranica
6mm /4" 2-20
8mm 5/16” 21-40
10 mm 3/8" 41-55
12 mm 12" 56-90
16 mm 5/8" 91-120
18 mm 11/16" 121-150

ODLAGANJE

Spustite dr3ku za buenje u horizontalni poloZaj. Spustite poklopac. Masina za koricenje spiralom Star+ dizajniran je tako da moze da se odlozi horizontalno ili

vertikalno. NoZice omogucavaju postavljanje u uspravan poloZaj.

RESAVANJE PROBLEMA

Problem Uzrok

Redenje

Probusene rupe nisu nasredini~ Nije podesena bo¢na vodiica

Podesavajte bocnu vodicu dok Sablon rupa ne bude ispravan

Masina nece da busi Zateplienje

Proverite da li je fioka za otpatke prazna. Proverite da li je ulaz za papir blokiran.

Probusene rupe nisu paralelne
sa ivicom.

Ostaci su zaglavljeni ispod zubaca.

Uzmite tvrd karton i umetnite ga u ulaz za papir. Pomerajte karton levo-desno da bi zaglavljeni

ostaci upali u fioku za otpatke.

Delimicne rupe Listovi nisu pravilno poravnati sa Sablonom za busenje.

Podesavajte bocnu vodicu i testirajte busenje na otpadnim listovima dok ne bude ispravno

OStecene ivice rupa Magina je moZda preopterecena

Busite plasticne korice sa listovima papira. Smanjite broj listova koje busite.

Prelivanje fioke za otpatke Fioka za otpatke nije pravilno umetnuta ili se aktivirala

funkcija brzog izbacivanja”

GARANCLJA

Fellowes daje garanciju da su svi delovi masine za povezivanje spiralom bez nedostataka $to se tice materijala i izrade na
period od dve (2) godine od datuma kupovine od strane krajnjeg korisnika. Ako se tokom garantnog perioda primete nedostaci
na bilo kom delu proizvoda, iskljucivo i samo u vasoj odgovornosti je da popravite ili zamenite deo sa nedostacima o trosku

i po mogucnostima proizvodaca Fellowes. Ova garancija nije primenljiva u slucajevima zloupotrebe, nepravilnog rukovanja
ili neovlascene popravke. Bilo kakva podrazumevana garancija, ukljucujuéi garanciju podesnosti za prodajuili odredenu

Proverite da i je fioka za otpatke prazna i daije ,funkdija brzog izbacivanja” zatvorena.

namenu, ovim putem se vremenski ogranicava na prethodno navedeni garantni period. Fellowes ni u jednom slucaju nece biti
odgovoran za bilo kakvu posledicnu Stetu koja bi mogla da se pripise proizvodu. Ovom garancijom dodeljuju vam se posebna
zakonska prava. MoZda imate druga zakonom zagarantovana prava koja se razlikuju od ove garandije. Trajanje, odredbe i
uslovi ove garancije vaze Sirom sveta, osim kada su razlicita ogranicenja, restrikije ili uslovi predvideni lokanim pravom.
Kontaktirajte sa kompanijom Fellowes ili prodavcem ako su vam potrebne detaljnije informacije ili servis u garantnom roku.
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WHCTANNALIMA

bbJIFAPCKK

PbKoxBaTka Ha nepdopatopa

Onopa 3a l7

LOKYMeHTUTE
(kanak) —
- 1. MocTaBeTe MawwnHaTa Bbpxy 2. lpoBepeTe fanu TaBata 3a 3. MoBaurHete kanaka. YBepere ce, 4. BaurHeTe pbKoxBaTKaTa Ha
[F@W@W@‘g’ Ny CTabunHa NOBBPXHOCT. 0TNafbLy € NpasHa 1 NpaBuIHo Ye N10CTHT 3 OTBAPAHE Ha rpebeHa e nepgopatopa A0 U3npaBeHoTo if
/ MOHTUPaHa. n3byTaH Ha3ap. NnooXeHue.
Bxog 3a xaptua

Perynupyem i Asaxap MPEAM JA NOYHETE 1A NOABBP3BATE

noapaBHABALL L

BOAaY \\\\ 3

-\ TaBa 3a oTnagbuy \ ‘\»A\‘D\\\» X
\
[Tpo3opew
TaBa 3a oTnagbum

(CbxpaHaBaHe
flocT 3a Ha rpebeHi u
oTBapAHe U3MepBaHe Ha — )
Ha rpe6ena JOKyMeHTa 1. U36epeTe npaBunHNA AuameTbp 2. BMbKHeTe nnactmacoBus 3. W3gbpnaitte Hanpeg nocTa 4. Nepdopupaitte 3a npoba
3a rpebeHa, KaTo u3non3sgare rpebeH B MexaHu3ma. 33 0TBapAHe Ha rpebeHa, 3a fa 0TNAZbYHY NNCTOBE, 3 A
PbKOXBATKa 33 TaBaTa 3a CbXpaHABaHe Ha 0TBOpUTE rpebeHa. npoBepuTe HaCTPOiiKaTa Ha
npeHacae rpebenute. NOApPaBHABALLNA BOLAY.
(CbxpaHABaHe Ha rpebeHu 1 CTHNKW NPK I]O,[lB'bP3BAHE
U3MepBaHe Ha JOKyMeHTa
Mpenna 2 Makc.
Bb3MOXHOCTH o 15
MpounsBoautenHoct npu neppopupane Mpoun3BoanTeNnHOCT Ha NOABbP3BaHe (801 /Ke.m/
3apHa 20 naynpa)
XapTuenu nucrose Makc. pa3mep Ha rpe6eHa 11/16 whya (18 mm) KopHua
80r/20 naynpa 15 nucta Makc. gokymeHT (80 /20 nayHzaa) 150 nucta - -
1. YBepere ce, ue noapaBHABALNAT 2. Mepdopupaiite nuctoete 3. 3apexgaitte neppopupatute 4. Korato Bcuukn nepdopupanm
Mpospautn kopuuu TexHuyecku napameTpu BOZay € HaCTPOeH 3a TOYHUA Ha MasKi NapTuam, KouTo He JINCTOBE AMPEKTHO BHPXY nuctoBe Gbaart 3apefieHn BbpXy
100 - 200 MUKpOHa / 4 - 8 Mun. 2 nucta Pasmep Ha xapTusTa Ad pa3mep Ha AoKymeHTa. [TbpBo npeToBapBaT MatLiuHaTa uii 0TBOpeHUA rpebeH. 3anouHete ¢ rpebeHa, HaTUCHeTe N10CTa Ha
nepdopupaiitte npeaHata n notpebutens. Perynupaiire npefHaTa YacT Ha JOKYMeHTa. rpebeHa Ha3ag, 3a fa 3aTBOpUTE
200+ mukpoHa / 84 mun. 2 mncTa Meppopmpalun cnotose 21 3a/iHaTa KopuLm. noApaBHABALYNA BOAAY NpU rpe6eHa 1 ia oTCTpaHmTe
HeobxoaMMOcCT. NoABbP3aHNA JOKYMEHT.
[lpyru cTanpapTHU Kopuum (rbnka Ha coT 14,28 Mmm / 9/16 nHua
160 - 2701 /40 - 60 nayHaa 3nucTa Perynupyem nogpaBHABaLy Bogay it} KOPUTUPAHE HA “0’131)"3‘\“ HOKVMEHT OTCTPAHABAHE HA OT"A‘U‘.quM U3PE3KN
370+ 1/60+ 5 K 600 JlonbnHUTENHN NMCTOBE MoraT Aa 6bAaT f06aBAHI UK OTCTPAHABAHN NO TaBaTa 3a 0TNaAbLN Ce HAMMPA NOJ MALLIMHATA, KaTo JOCTBIBT [0 Hed e
r nayHia et anauuTeT Ha TaBata 3a 0TnagbLy ucta BCAKO BpeMe upe3 0TBApAHETO U (e[} TOBA 3aTBAPAHETO Ha rpebeHa, Bb3MOXEH 0T AACHaTa CTPaHa. 3a ia rapaHTipaTe MakcMManHo o6pu
HeTo Terno 4,5k /10 naynaa KaKTO € 0MICaHo no-rope. pe3ynTaty, U3npasBalite peoBHO TaBaTa.
r
Pazmepu (B x LUl x 1) 80x450x250mm /3,1x 17,7 x9,8 nHua CbXPAHABAHE
(CnycHeTe pbKoxBaTKaTa Ha nepopatopa B XOpU30HTaNHo nonoxeHue. CnycHeTe kanaka. lMogBbp3BalLiaTa MalunHa ¢ rpebeH Star+ e KOHCTpyMpaHa Taka, e fa ce
BAMHU MHCTPYKUMM BbB BPB3KA C TEXHUKATA pMAM ETHbP HATPEBEHA U PASMEPU CbXPaHABA B XOPU30HTAHO WAV BEPTUKANHO NONOXEHME. ma onopi, KOUTO UM M03BONABAT /1a CTOAT B U3NPABEHO MONOXKEHMUE.
Pa3mepu Ha inameTbpa Ha rpebennTe flpo6nem pusna Pewekite
B H M MAH M E YeTeTe npeau ynOTpeGa' MepdopypaHuTe 0TBOPY He Ca LeHTPUpaHu  [0ApaBHABALLIAAT BOAAY HE € HACTPOeH Harnacaiite noaipaBHABALLVMA BOAAY [JOKATO CXemaTa C OTBOPUTE 3aeme
o NPABITHOTO NONOXKeHMe
Mons, CbxpaHABalite pbKOBOACTBOTO 33 GbAeLLM CPaBKUL. MatwwHara He nepdopupa 3apbCTBaHe [poBepeTe aanv TaBata 3a OTnabLy e npa3Ha. [TpoBepeTe 3a 33/pbCTBAHE Ha
BX0/1d 33 XapThATa.
Korato nepopupare: 80g TepopupanyTe OTBOPH He Ca yCTIOPeAHN Moz NpoBOJHMLIKTe Ca 3aceAHaNM U3pe3Ki. B3enmeTe Mapue TBbPA KaPTOH 1 0 NTb3HeTe BbB BXOAA 3a XapTiia. Pasmbpaaiite
- BIHar NOCTaBAITE MALLMHATA BBPXY CTA0MTHA NOBBPXHOCT . Ha Bojaya. KapTOHa HACTPaHu, 3a 1 0CBOBOAWTE 3ace/HaNNTE U3Pe3KN, 3K UM TaKIBa,
MM MHYa 6poii cTpaHuLm B TaBaTa 33 0TNa
; P AbUN.
- Nepdopupaiite 3a Npoba OTNAABYHN NMCTOBE U HACTPOViBAIITE MalLMHATa Npeau = -
6 MM 1/4 nnya 2-20 YacTuuw otBopH JIucToBeTe He ca LieHTpYpaHy NPaBUAHO Copes Perynupaiite noapaBHABaLLNA BOAAY 11 Nepopupaiite NpobHO OTNAbUHN
NEPQOPHPaHE Ha OKOHIZTENHHTE AOKyMeHTH 8 MM 5/16 MHua 21-40 (XemaTa Ha nepoopipate. JIACTOBE 0 NPABUTHO NOMOXKEHNE
- MpemaxBaiiTe KnamepuTe 11 ApyruTe MeTanHu NpeamMeTi npean nephopupane 10mm 3/8 maa 4155 MoBpezer pbbose Ha 0TBOpUTE Bb3MOXHO NpeToBapBaHe Ha MalMHaTa lMepdopupaiiTe NnacTMacoBuTe KOpULIM C xapTheHuTe nuctose Hamanete 6pos Ha
- HUKOra He npeBlLLIaBaiATe HOPMIPaHaTa NPON3BOANTENHOCT Ha MallIMHaTa 12 17 56-90 nepd)opmpatweﬂmcmge
MM NHYa V3cunBaHuA 0T TaBaTa 3a OTNAAbLM TaBaTa 3a OTNAABLY He € NPaBUAHO NOCTaBeHa u  [poBepABaIATe N TaBaTa 3a OTNAABUY € NPa3Ha U, BYHKUUATA NP
16 Mm 5/8 nHua 91-120 "®YHKUWMATA NP NpenbiBaHe" He e aKTUBMPaHa npenbiBaxe” e u3KNioueHa.
Hyxpaete ce 18 MM 11/16 wua 121-150 TAPAHLAS
oT nomoLwy?
Fellowes rapaHTypa, Ye BCAYKIA YaCTV Ha NOABDP3BALLIATA MaLLIHA Ca 063 AeheKTIn Ha MaTepuany 1 u3paboTka, Kato Aasa NIepHozL, yKa3aH no-rope. B HuKoii cnyyai Fellowes He HoCM OTTOBOPHOCT 33 KaKBIATO 1 A1a € NocneBaLLY NOBPe.H,
O6CTyKBAHE Ha KIMeHTH 2-roAMIHa rapaHLnA oT aTaTa Ha MOKYMKa 0T MbPBOHAYANHNA KIUEHT. AKO KOATO 1 J1d € 4aCT (e OKaxe LLG(I)EKTH& npes [b/IKALLW CE Ha TO3M NPOAYKT. Ha(mﬂmara rapaHLn4 Bi 1aBa ONPEAENEHI 3aKOHOBK NPaBa. Bue moxe [ld pa3nonarate C
y TapaHUNOHHIA NEPUOL, BALLETO €ANHCTBEHO U U3KNKUUTENHO 06€3LL\€T€HM€ e 6}:)18 PEMOHT Wit 3aMAHa Ha ﬂecj)emara APYTV OPUAIYECKIA NPaBa, KOUTO Aa CE Pa3NiyaBar OT HACTOALLATA rapaHLAs. ﬂpO)Zle}KMTQHHO(TTa, npasunara i ycnosuara
www fellowes.com 4acT no M360p 1133 CMeTKa Ha Fellowes. Ha(mﬂmam rapaHLna He BaxXu 3a ClyyaunTe Ha SHOyHOTpeﬁa, HENpaBunHoO Ha HaCToALLaTa rapaHLKMA Ca BanuaHW B LIENUA CBAT, C U3KNIOUEHIE Ha MeCTaTa, KbeTo MECTHOTO 3aKOHOAATeNCTBO MOXe ia
Mo3Borere Ha excnepTyTe Hi Aa B MaHUNYMUPAHE NI HEYMBAHOMOLLIEHI PEMOHTH. BCAKA KOCBEHA rapaHLiva, BKAIOYUTENHO Ta3i 3a NPOaBaeMOCT ik U3ICKBA PA3NUYHIA OTPAHIUEHNA, PECTPHUKLIMI WA YCTOBIA. 33 NoBeue MOAPOBHOCTI WiV 33 NONyYaBake Ha 06CnyXxBaHe No
NOMOrHAT C NPABUHOTO PeLUeHue. NPUTOAHOCT 3a KOHKPETHa Lief1, N0 CaTa Ha HACTOALLIMA JOKYMEHT € OrpaHiyeHa B PaMKIATE Ha CbOTBETHIA raPaHLIMOHEH HaCTOALLdTa rapaHLia e CBbpxeTe ¢ Fellowes wmm ¢ Bauwma Tbprosed.
BuHaru ce obaxzaaiite Ha Fellowes npeau aa
(e (Bbp3BaTe C MACTOTO Ha NOKYNKata Cn.
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ROMANA

Manerul perforatorului

Suport pentru [

document

(capac)
[Feljeres. /\
Punct de intrare
Ghidaj reglabil f, “‘ pentru hartie

pentru margine \j
‘ =
// —
( — \ f Fereastra
> LTI B R -

Tava de reziduuri
Maneta de —

deschidere a S
pieptenului

Tava de reziduuri

Depozitarea
pieptenului

si masurarea
documentelor

Maner de transport

Depozitarea pieptenului si masurarea

documentelor

CARACTERISTICI

Capacitate de perforare Capacitate de legare

Coli de hartie Dimensiunea maxima a pieptenului 18 mm (11/16")
80g/201b 15 coli Document maxim (80 g/201b) 150 coli
Coperti transparente Date tehnice
100-200 microni / 4-8 mil 2 coli Dimensiunea hartiei A4
peste 200 microni / peste 8 mil 2 coli Sloturi de perforare 21
Alte coperti standard Distanta intre sloturi 14,28 mm/9/16"
160-270 g / 40-60 Ib 3 coli Ghidaj reglabil pentru margine da
peste 270 g / peste 60 Ib 2 coli (apacitatea tavii pentru reziduuri 600 coli

Greutate netd 45kg/101b

Dimensiuni (Tx Lx A) 80x450x250 mm/3,1"x17,7"x9,8"

INSTRUCTIUNI DE SIGURANTA IMPORTANTE
AATENUE Cititi inainte de utilizare!

DIAMETRUL PIEPTENELUI SI DIMENSIUNILE
DOCUMENTELOR

Diametrul pieptenelui

Pdstrati pentru consultare viitoare.
20lb
(and perforati: @
- verificati Intotdeauna cd aparatul se afld pe o suprafatd stabild 0
- efectuati teste de perforare pe coli de rebuturi si configurati aparatul inaine . y .
mm inch numarul de coli
de a perfora documentele finale
T . . o 6mm /4" 2-20
- indepdrtati capsele si alte obiecte metalice inainte de perforare
R y gmm 5/16" 21-40
- nu depdsiti niciodatd capacitatea declaratd a aparatului 0mm 38 1155
. . 12mm 112 56-90
Aveti nevoie 16mm 5/8" 91120
i ?
de ajutor? 18mm 11/16" 121150

Serviciul de relatii cu clientii...
www.fellowes.com
Apelati la expertii nostri pentru solutji.
Apelati intotdeauna la Fellowes
inainte de a contacta locul de unde ati
fécut achizitia.

INSTALARE

1. Asigurati-vd cd aparatul se afld
pe o suprafatd stabild.

2. Verificati dacd tava de reziduuri
este goald si fixatd corect.

INAINTE DE A EFECTUA LEGAREA

1. Selectati diametrul de pieptene
corect folosind tava de depozitare

2. Introduceti pieptenele de
plasticin mecanism.

a pieptenului.

ETAPELE LEGARII
Coperta 2 Max
din fata 1 5
Coperta (80 gsm/20 Ibs)
din spate

1. Asigurati-va cd ghidajul de
margine este fixat la dimensiunea
corectd a documentului. Perforati
initial coperta din fatd si din spate.

2. Perforati foile in serii mici, care
nu supraincarcd aparatul sau
utilizatorul. Daca este necesar,
ajustati ghidajul de margine.

CORECTAREA UNUI DOCUMENT LEGAT

Se pot adduga sau scoate coli oricand, deschizénd apoi inchizénd
pieptenele, conform descrierii de mai sus.

DEPOZITARE

e—
4. Ridicati manerul perforatorului in
pozitie verticala.

3. Ridicati capacul. Asigurati-vd cd
maneta de deschidere a pieptenelui
este impinsd inapoi.

4. Testati perforatorul cu coli de
rebuturi pentru a verifica setarea
ghidajului de margine.

3.Trageti maneta de deschidere
a pieptenului in fatd pentru a
deschide pieptenele.

3. Incarcati foile perforate direct
pe pieptenele deschis. Incepeti cu
partea din fatd a documentului.

4. Cand toate foile perforate sunt
incdrcate pe pieptene, impingeti
maneta pieptenului inapoi pentru
ainchide pieptenele si indepdrtati
documentul legat.

INDEPARTAREA REZIDUURILOR DE PERFORARE

Tava de reziduuri este amplasata sub aparat si este accesatd din partea dreapta.

Pentru cele mai bune rezultate, goliti tava in mod requlat.

Coborati manerul perforatorului in pozitie orizontald. Coborati capacul. Aparatul de legat Star+ este conceput pentru depozitare in pozitie orizontald sau verticala.

Este dotat cu picioruse care permit asezarea in pozitie verticald.

DEPANARE

Problema Cauza

Solutie

Gdurile perforate nu sunt centrale Ghidajul de margine nu a fost configurat

Reglati ghidajul pentru margine pand ce tiparul perforatiilor este corect

Aparatul nu perforeazd Blocaj

Verificati dacd tava de reziduuri este goald. Verificati dacd existd blocaje la punctul de intrare
pentru hartie.

Gdurile perforate nu sunt paralele
Cumarginea.

Existd resturi prinse sub poansoane.

Luati o bucatd de carton tare i introducefi-o la punctul de intrare pentru hértie. Deplasat
lateral cartonul pentru a impinge eventualele reziduuri de perforare in tava de reziduuri.

Perforatii partiale

Colile nu sunt aliniate corect cu tiparul de perforare.

Ajustati ghidajul de margine si testati fisele de rebuturi pand obtineti un tipar corect

Marginile perforatiilor sunt deteriorate  Posibild supraincarcare a aparatului

Perforati copertile de plastic impreund cu colile de hartie. Reduceti numarul de coli perforate.

Tava de reziduuri nu este inseratd corect sau
s-a activat,functia cascadd”

Tava de reziduuri are scdpari

GARANTIE

Compania Fellowes garanteazd cd toate piesele aparatului de legat sunt lipsite de defecte ale materialelor sau de constructie
timp de 2 ani de la cumpdrarea de ctre consumatorul initial. Dacd se constatd in timpul perioadei de garantie ca vreuna din
piese este defectd, singurul remediu va fi in mod exclusiv repararea sau inlocuirea piesei defecte pe cheltuiala companiei

Fellowes. Prezenta garantie nu se aplicd in cazul de abuz, manipulare gresita sau reparatii neautorizate. Orice garantie implicitd,

inclusiv cea de vandabilitate sau potrivire pentru un anumit scop, este limitatd prin prezenta ca durat la perioada de garantie

Verificati dacd tava de reziduuri este goald si dacd este dezactivatd, functia cascadd”

adecvatd stabilitd mai sus. Compania Fellowes nu va fi in nici un caz raspunzatoare pentru daune derivate ce ar putea fi
atribuite acestui produs. Aceasta garantie va oferd anumite drepturi legale. Este posibil sd avetj alte drepturilegale, diferite de
prezenta garantie. Durata, termenii i conditiile acestei garantii sunt valabile in intreaga lume, cu exceptia cazurilor in care alte
limitari, restrictii sau conditii sunt impuse de legislatia locald. Pentru detalii suplimentare sau pentru a obtine servicii in cadrul
acestei garantii, contactati compania Fellowes sau distribuitorul local.
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